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1. НАЗНАЧЕНИЯ ИЗДЕЛИЯ 
 
 

Насос фирмы Corken типа Coro-Flo® модели FD-150  можно использовать для 
перекачки «летучих» жидкостей, например, сжиженного газа, аммиака и других. Часто 
этот насос применяется для питания промышленных устройств, наполнения аэро-
зольных систем, использующих явление испарения, а также для перекачки газового 
конденсата NH3, CO2, SO2 и газов применяемых в системе охлаждения. На перера-
батывающих предприятиях насосы типа  Coro-Flo®  используются для подпитки кот-
лов и отбора паровой фазы.  

Насосы фирмы Corken типа  Coro-Flo®  применяются на: 
- газозаправочных станциях с подземными и наземными емкостями; 
- оборудовании для наполнения бытовых баллонов; 
- питании испарителей; 
- непосредственном питании горелок; 
- перекачке газа в емкости. 

Каждый насос Corken Coro-Flo®  подвергается тщательной проверке и испыта-
ниям для обеспечения высокого качества и надежности в работе. Насос Corken Coro-
Flo®  сертифицирован Underwriters’ Laboratories, Inc. для перекачки сжиженных газов 
и обезвоженного аммиака.  

Насосы фирмы Corken типа  Coro-Flo®  имеют сертификат соответствия Си-
стемы Сертификации ГОСТ Р Госстандарта России № РОСС US.НО06.В00296 от 
17.09.2010г. 

 
 
 
 
 



 
 

2. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ 
 

Внимание!  
 

Очень важными являются периодические проверки и техобслуживание 
изделий фирмы Corken Coro-Flo®. 
 

Только опытный, обученный и квалифицированный персонал, в рамках 
соответствующих стандартов и правил безопасности, может продавать,  обслу-
живать и устанавливать изделия Corken Coro-Flo®. 
 

Техобслуживание, эксплуатация и установка  изделий фирмы  Corken Co-
ro-Flo® должны происходить в соответствии с инструкциями фирмы Corken, а 
также в соответствии, с правилами безопасности.  

 
Расположение насоса на рабочем месте должно гарантировать безопас-

ность и удобство его обслуживания и соответствовать строительным нормам и 
требованиям по технике безопасности и промышленной санитарии. 

 
Перед пуском насоса необходимо убедиться в исправности электродвига-

теля, трубопроводов и предохранительных устройств. 
 
 

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
 

3.1. Параметры насоса 
 

Характеристика 
 

Модель FD 150 

ВХОД, мм (дюймы) 
40 мм (1-1/2") – ANSI 300# фланец  

(вариант DIN) 

ВЫХОД, мм (дюймы) 
25 мм (1") – ANSI 300# фланец        

(вариант DIN) 
Оборотов в минуту 3450 @ 60 герц или 2880 @ 50 герц 
Давление на входе, кПа 0 –1700  
Максимальное рабочее давление, Бар 27,6    
Макс. дифференциальное давление, Бар 17,2 
Максимальная / минимальная температу-
ра перекачиваемой среды, ºС 

 
+ 107 / - 32 

Рама крепления Да 
Материал ротора Бронза (стандарт) 
Материал прокладки О – ринг Буна – Н (стандарт) 
Материал уплотнения Ni (стандарт) 
Максимальная мощность двигателя, КВт 15 

Тип электродвигателя: 

На лапах (насос для присоединения с 
двигателем на лапах) 
и фланцевый (насос для присоеди-
нения с фланцевым двигателем) 

 
 
 



 
Спецификация автозаправочных насосов 

 

 
 

3.2. Показатели надежности насоса 
 

Насос работает бесшумно, без вибрации и пульсации, а также характеризуется 
безаварийностью работы и длительным сроком эксплуатации при перекачке летучих 
жидкостей, таких как сжиженный газ. Уникальная конструкция турбины обеспечивает 
беспрепятственный постоянный проток внутри корпуса насоса, благодаря чему повы-
шается коэффициент КПД, производительность и давление при сохранении той же 
мощности двигателя. Единственная подвижная часть – ротор имеет плавающее креп-
ление подшипника на вале и не соприкасается с другими поверхностями, что увели-
чивает срок работы насоса. 

Критерием надежности является уменьшение перепада давления на 40%.  
Корпус выполнен из высокопрочного магниевого чугуна с шаровидным графитом, мар-
ки 65-45-12 или 60-40-18 (стандарт ASTM A 536-84) для повышения прочности кон-
струкции. 
 
 

Всасывающие и нагнетательные патрубки большого сечения обеспечивают вы-
сокую производительность и надежность. 

Самосмазывающиеся подшипники, предназначенные для работы в условиях 
больших нагрузок, обеспечивают эксплуатационную надежность. 

Назначенный ресурс работы насоса – 10 000 часов. 
Габаритные и присоединительные размеры насосов представлены ниже на ри-

сунке.     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Coro-Flo® модель FD 150 

 

 
 
 
 

 
РАЗМЕРЫ,           
дюйм (см) 

Coro-Flo® модель FD 150 

А  ВХОД  1-1/2" (40 мм) – ANSI 300# фланец                 (вари-
ант DIN 2635, 40 PN, 40 мм) 

В  ВЫХОД 1" (25 мм) – ANSI 300# фланец                        (вари-
ант DIN 2635, 40 PN, 25 мм) 

C 4 - 1/2 " (11.45) 
D 2 - 1/16" (5.25) 
E 6" (15.25) 
F 5 - 11/32" (13.57) 
G 4 - 13/16" (12.23) 
H 4  1/2" (11.45) 
J 1 D (2.54) 
K  4" (10.17) 
L 5 - 1/2" (13.96) 
M 29/32" (2.30) 
N 1/4 " NPT 

 
       4. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ   

 
Насос Corken типа Coro-Flo® модели FD-150         -    1 шт. 
Паспорт изделия                                                          -    1 шт. 
 

5. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ 

 
Насос фирмы Corken типа  Coro-Flo®  модели FD - это насос специального ти-

па, называемый турбинным (вихревым) насосом или насосом с восстановлением 
энергии. Жидкость подводится входным соплом и подается соответствующим кана-
лом в обе стороны ротора. Потом течет на лопасти вращающегося ротора и возвра-



щается в вышеуказанный канал. Такая рециркуляция происходит несколько раз во 
время вращения ротора. Таким образом, жидкость проходит весь контур корпуса 
насоса, а потом направляется наружу выходным соплом. Мощность, требуемая для 
работы двигателя насоса, растет с увеличением перепада давлений (перепад давле-
ния – это разница между давлением на входе и выходе насоса). Одновременно 
уменьшается производительность насоса. 

Насос Coro-Flo®  запроектирован с целью максимальной простоты и удобства 
его обслуживания. Съемный корпус насоса обеспечивает легкий доступ к ротору и 
сальнику без демонтажа всего привода. Механически уравновешенный сальник за-
креплен на собственной втулке, что обеспечивает его безотказность в работе. 

Ротор – это единственная подвижная часть, которая не прикасается к корпусу. 
Поэтому ротор практически не изнашивается даже при перекачке легко-испаряемых 
жидкостей, например, аммиака или LPG, т.е. жидкостей без смазочных свойств. 

Перекачка легкоиспаряемых жидкостей является одним из самых сложных про-
цессов перекачки. Насосы, предназначенные для этой цели, требуют больших затрат 
на разработку, производство, установку и эксплуатацию. 

Насос фирмы Corken Coro-Flo®  независимо оттого, что принадлежит к группе 
специальных насосов, которые предназначены для перекачки испаряемых жидкостей, 
имеет ряд особенностей, которые делают его (сравнительно с другими насосами) бо-
лее простым в эксплуатации и консервации. 

Крепление ротора на валу «плавающее», т.е. ротор легко заменить без нару-
шения обсадки трубами или привода насоса, после снятия крышки. 
Ротор выполнен с высокой точностью, что обеспечивает оптимальное, тихое и не 
пульсирующее течение сжиженного газа. 

Блок механического уплотнения запроектирован для простого технического 
обслуживания и легко заменяется после снятия крышки и ротора, без нарушения об-
садки трубами и привода. Для этого не требуются специальные инструменты. 

Сопла насоса, в случае необходимости, можно замонтировать в четырех раз-
ных положениях, расположенных друг с другом под углом 90°. 

Подключение обходной трубы с резьбой 3/4" размещено, для облегчения об-
садки трубами, на выходном сопле. 

Патрубки манометров размером 1/4" также размещены на выходном сопле. 
Отверстия для подключения манометров обеспечивают анализ параметров системы. 
 

Материалы насосов фирмы Corken типа  Coro-Flo® модели F, FD и DL 
 

ЧАСТЬ МАТЕРИАЛ 

Корпус, крышка Высокопрочный магниевый чугун с шаро-
видным графитом, марки 65-45-12 или 60-
40-18 (стандарт ASTM A 536-84) 

Ротор Бронза (стандарт), ковкий чугун, нержаве-
ющая сталь 

Вал  Сталь 
Уплотнение Ni (стандарт) 
Прокладка круглого сечения О - ринг Бутадиеновый каучук – Buna N (стандарт), 

Neoprene, Tiflon, Viton, этилопропилен 
Гнездо сальника Высокопрочный магниевый чугун с шаро-

видным графитом, марки 65-45-12 или 60-
40-18 (стандарт ASTM A 536-84), хромиро-
ванный чугун, нержавеющая сталь, метал-
локерамика 

Механическое уплотнение тип John Crane 8-1 seal 
 



 
6. ТРЕБОВАНИЯ К МОНТАЖУ НАСОСА 

 
Монтаж насоса очень прост. Однако, для получения хорошего результата, 

необходимо строго соблюдать указания, содержащиеся в настоящем паспорте. 
Насосы  Coro-Flo®  в заводских условиях монтированы непосредственно на 

электродвигателе или на собственной раме, с целью соединения с другим приводом 
при помощи подвижной муфты. Модель FD-150 монтируются на собственной раме. 

СУЩЕСТВУЕТ ТРИ СПОСОБА МОНТАЖА ДВИГАТЕЛЯ: 
- подключение к двигателю на лапах при помощи жесткой муфты, 
- подключение при помощи ременного привода, 
- подключение к фланцевому двигателю при помощи жесткой муфты. 
 

Рекомендации для обсадки трубами прибавлены с целью показания принципов 
проведения трубопроводов, проверенных в многочисленных установках. 

В отдельных случаях могут быть некоторые отклонения, так чтобы не изменить су-
ти монтажа. 

Если необходима перестановка сопел в другое угловое положение, то необходимо 
вывинтить четыре винта с уменьшенными головками, прикрепляющие корпус насоса к 
двигателю или к раме. Чтобы избежать повреждения механического уплотнителя, 
необходимо следить, чтобы корпус не отодвинулся от двигателя или рамы. 

Ни один насос не подает больше жидкости, чем получает, поэтому необходимо 
тщательно разместить подводящий трубопровод. 

Если подводящий трубопровод не обеспечит соответствующего для насоса потока, 
обеспечивающего нормальную работу насоса, могут появиться проблемы. 
 
 

 
ВНИМАНИЕ ! 

НАСОС ДОЛЖЕН БЫТЬ РАЗМЕЩЕН КАК МОЖНО БЛИЖЕ К ЕМКОСТИ. 
 

 

Для системы с наземными емкостями длина подводящей трубы, вместе с вер-
тикальным участком на выходе из емкости, не должна превышать 1,86 м. Дно емкости 
должно быть размещено не менее чем 0,61 м  выше подводящего сопла насоса (хотя 
рекомендуемая норма  1,22 м). 

 
 

ВНИМАНИЕ ! 
Трубы, клапаны, арматура и электрическая проводка должны соответствовать 

местным, региональным или государственным законам 
 уполномоченных органов. 

 

 
 

7. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 
 

Как  каждое механическое оборудование насосы фирмы Corken типа          
Coro-Flo®  модели FD требуют систематического техобслуживания. Без технического 
обслуживания или плохо отремонтированный, насос подвергается преждевременной 
аварии, а условия его работы опасны. Для обеспечения длительного срока работы 
насоса и его безопасности, квалифицированный и обученный персонал должен про-
водить своевременные техосмотры. Обязательно необходимо проверять, исправны 
ли все устройства обеспечивающие безопасность работы. Перед началом, каких - ли-



бо работ по обслуживанию обязательным является выпуск избыточного давления из 
системы.  

Обязательно необходимо проверять шланги – не перекручены ли они и нет ли 
изгибов, т. к. это может стать причиной чрезмерного давления протока. Каждоразово 
необходимо проверять срок пригодности шлангов для использования. 

 
7.1. График технического обслуживания насоса 

 
Проверять Ежедневно Ежемесячно Раз в 3 

месяца 
Раз в 6 
месяцев 

Визуальный осмотр, течь, шланги. •    

Очистить входной сетчатый 
фильтр 

  •  

Проверить муфту привода  •   

Смазать подшипники насоса *   •  

Смазать подшипники двигателя **     

Рабочая проверка    • 

Перетянуть болты    • 

Проверить точки контакта 
стартера 

   • 

*    Если насос постоянно находится в работе, он должен смазываться более часто 

**  Следуйте инструкциям производителя двигателя 

7.2. Программа технической проверки насосов для сжиженного газа  CORKEN 
типа CORO-FLO® 

Используя программу техобслуживания, можно исключить нецелесообразные 
простои. Это программа должна быть использована для наиболее эффективного рас-
пределения людей и оборудования и для предотвращения возможных опасных ситуа-
ций и/или простоев из-за неполадок. 

Таблица “ГРАФИК ТЕХОБСЛУЖИВАНИЯ НАСОСОВ” включает детали подле-
жащие проверке и инспекции в рекомендуемых перерывах времени. Существуют ос-
новные рекомендации по техобслуживанию, однако каждая фирма должна разрабо-
тать свои собственные программы проверки и техобслуживания в соответствии со 
своими собственными графиками. 

Обслуживание должно производиться только хорошо подготовленным и квали-
фицированным персоналом, ознакомленным с правилами техники безопасности. 
 

7.3. Порядок проверки 
Каждое действие, описанное в настоящем паспорте, должно быть выполнено 

при соблюдении техники безопасности. Основные принципы, описанные здесь, не за-
трагивают всех аспектов безопасности. 
1. Визуальный осмотр. 

Включает в себя: 
- проверку на течь; 
- проверку на коррозию; 
- проверку состояния шланга;  
- проверку трубопровода и соединений и других явлений, которые могут повлиять на 
безопасность работы. 
2. Очистка входного сетчатого фильтра. 



Засорение сетки фильтра препятствует протоку возникновения пара и в по-
следствии приводит к  возникновению кавитации насоса. Это уменьшает производи-
тельность насоса и увеличивает износ его внутренних частей. 
3. Проверка муфты привода. 

Проверьте положение муфты и состояние ее резиновой прокладки: нет ли раз-
рывов, порезов и износа. 
4. Смазка подшипников насоса. 

Используйте только смазку для шариковых подшипников. Наносите смазку руч-
ным смазочным насосом или пистолетом. Перед смазкой необходимо всегда очищать 
смазочные отверстия. 
5. Смазка подшипников двигателя. 

Следуйте инструкциям производителя двигателя относительно выбора типа и 
частоты смазки. 
6. Рабочая проверка. 

Во время перекачивания насосом жидкости, проверьте уровень давления во 
впускном окне насоса. Перепад давления на входном трубопроводе не должен быть 
больше чем 3 psi.Во время перекачивания насосом жидкости, закройте сливной кла-
пан(ы), чтобы полный проток вернулся обратно в резервуар-хранилище через пере-
пускной клапан. Затем медленно закройте клапан вниз по направлению течения от 
перепускного клапана. Сливное давление насоса должно увеличить максимальный 
перепад давления насоса при отсутствии протока. 

Если нельзя  достигнуть максимального перепада давлений, то насос необхо-
димо ремонтировать. Визуальный осмотр рабочего колеса насоса: 
- замените рабочее колесо, если оно: поломано, испорчено, изношено; 
- равномерный износ колеса нельзя обнаружить визуально. Если на колесе нет ника-
ких видимых повреждений, оно снова может быть использовано. Износ рабочего ко-
леса насоса может быть компенсирован снятием регулировочной прокладки на крыш-
ке насоса. Снимайте по одной прокладке одновременно. Затяните крышку насоса и 
проследите за тем, чтобы его вал  вращался.  Если вал не вращается, переустанови-
те последнюю снятую прокладку и убедитесь в том, что вал вращается свободно. 
7. Перетяните болты. 
8. Проверьте точки контакта стартера двигателя. 

Эту операцию должен производить только квалифицированный электрик, в соот-
ветствии с инструкциями производителя двигателя. 

 
8. РАЗБОРКА И СБОРКА НАСОСА 

 
Когда возникает необходимость ремонта и демонтажа насоса из системы, необ-

ходимо убедиться в том в том, что все перекачиваемое вещество удалено, как из са-
мого насоса, так и из всех трубопроводов и каналов. После слива вещества из насоса 
и трубопровода, необходимо проверить, не осталось ли в системе давления. 
 

 

ВНИМАНИЕ ! 

Процесс снятия давления должен происходить с особенной осторожностью, что-
бы избежать опасности для людей и имущества. 

 
 

Слишком быстрое снятие давления из системы является самой распространен-
ной ошибкой. Это может стать причиной того, что в насосе и трубопроводах останется 
“замерзшая” жидкость, вопреки тому, что манометр не регистрирует давления. Когда 
“замерзшая” жидкость начнет нагреваться, она превратится в газ, что очень опасно. 



Не следует жалеть времени на снятие давления и обеспечения нужных условий для 
отвода либо принятия газа в соответствии с принятыми правилами.  

 

ВНИМАНИЕ ! 

Только обученный персонал может быть допущен к снятию давления в насосной 
системе. 

 
Чтобы разобрать насос необходимо проверить выключено ли питание электро-

двигателя и предохранен ли главный выключатель перед посторонними лицами. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Насос типа  Coro-Flo®  модели FD 150: 

 
 
 
 
 

№ п.п. НОМЕР ЧАСТИ 
НАИМЕНОВАНИЕ ЧАСТИ 

Кол., шт. 

1 1006 Смазочное уплотнение 1 
2 1238 Крышка подшипника 1 



3 1914 – 1   Заводской щиток 1 
4 2 – 018 Прокладка круглого сечения  «О» - ринг 1 
5 2 – 133  Прокладка круглого сечения  «О» - ринг 1 
6 2 – 260 Уплотнительная прокладка типа  «О» - ринг 1 
7 2158 Отверстия для смазки 2 
8 2159 Пробка 2 
9 2758 Шарикоподшипник 1 
10 2761 – 88 Упругое кольцо подшипника 7/8" 1 
11 3226 Шпонка 1 
12 3442 Болт 1/4" 2 
13 4244 Шпонка ротора 1 
14 1010 – 3  Рама насоса 1 
15 3227 Крышка подшипника 1 
16 2759 Шарикоподшипник 1 
17 5000 – 281  Упругое кольцо подшипника 1 
18 5102 – 118 Упругое кольцо подшипника 1 
19 5238 Корпус с фланцами ANSI 1 
19 5238 – 1  Корпус с фланцами DIN 1 
20 5239 Крышка 1 
21 5240 Ротор 1 
22 5241 – 1  Вал 1 
23 5242 – Х Уплотнитель 1 
24 5243 Уплотнитель 1 
25 5244 Корпус уплотнителя 1 
26 7302 – 100МСО25А Болт М10 – 1,5 х 22 мм 4 
27 7012 – 0065F019Е Болт 2 
28 7301 – 14ОМСО40А Болт М14 – 2 х 40 мм 4 
29 4984 Шпонка 1 
30 5248 Подкладка, регулирующая своб. ход ротора 1 
31 5002 – 281  Упругое кольцо подшипника 1 

 
 

9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ 
 

ПРОБЛЕМА ПРИЧИНА ЧТО ДЕЛАТЬ 

Низкая  
мощность 

Слишком медленная ско-
рость насоса 
Неподходящий электро-
двигатель 

Проверить двигатель и обороты дви-
гателя   

Высокий перепад давлений Устраните помехи в сливном трубо-
проводе/шланге или увеличьте их 
размер 

Газовая пробка Регенеративные турбонасосы "заку-
поривают" пар при достижении мак-
симально возможного перепада 
давления 

Перепускной клапан закли-
нился или установлен 
слишком низко 

Отрегулируйте, исправьте или заме-
ните перепускной клапан 

Загрязненный сетчатый 
фильтр 

Очистите сетчатый фильтр 

Изношено рабочее колесо 
насоса 

Замените рабочее колесо 

Всасывающий трубопровод 
слишком мал или есть по-
меха 

При включении насоса падает дав-
ление на входе. Устраните помехи 
или увеличьте размер трубопровода 

Насос рабо-
тает, но нет 

Закрыт клапан Проверьте клапаны и убедитесь, все 
ли открыты 



протока Переливной клапан заку-
порен или закрыт 

Останавливайте насос до тех пор, 
пока переливной клапан не откроет-
ся. Если это не помогает, установи-
те новый клапан большей мощности 

Неправильное направле-
ние вращения двигателя 

Проверьте направление вращения 
электродвигателя и измените его на 
правильное 

Всасывающий трубопровод 
слишком мал или есть по-
меха 

Давление на входе насоса падает 
при его включении. Устраните поме-
хи или увеличьте размер трубопро-
вода 

Насос не  
вращается - 
заклинился 

В насос попало посторон-
нее тело 

Вычистите насос, проверьте сетча-
тый фильтр 

Захват подшипника Замените подшипники насоса – сма-
зывайте подшипники каждые три 
месяца, используя смазку для шари-
ковых подшипников 

В насос попала влага Проверьте, не содержится ли в нем 
вода. Устраните воду 

Насос не со-
здает давле-
ния 

Плохие условия всасыва-
ния 

Проверьте переливной клапан ци-
стерны-хранилища – очистите сетку 
фильтра. Всасывающий трубопро-
вод слишком мал или есть помеха. 
Устраните помехи и/или увеличьте 
размер трубы  

Перепускной клапан уста-
новлен на слишком низкое 
давление 

Установите клапан на более высо-
кое давление (см. паспорт клапана) 

Слишком большой зазор 
махового колеса 

Проведите рабочую проверку насоса 

Шум или 
вибрация в 
насосе 

Кавитация из-за плохих 
условий всасывания 

Убедитесь, что все клапаны откры-
ты, проверьте, нет ли помех во вса-
сывающем трубопроводе. Проверь-
те сетку фильтра. 

Разрегулировка  муфты Отрегулируйте муфту 
Ослаблена муфта  Затяните муфту  
Резиновая прокладка муф-
ты изношена или повре-
ждена 

Замените резиновую прокладку и 
проверьте положение муфты 

Изношены подшипники Замените, если требуется. Смазы-
вайте каждые три месяца 

Перепускной клапан ис-
порчен или неправильного 
размера 

Проверьте размер перепускного 
клапана, который необходим для 
Вашей системы. Проверьте, ис-
правьте или замените клапан 

Расслаблены анкерные 
болты 

Подтяните все анкерные болты 
насоса 

Электродви - 
гатель разо-
грет и выле-
тают защит-
ные пробки 

 

Слишком высокий перепад 
давления 

Проверьте ампераж двигателя при 
полной загрузке. Установите пере-
пускной клапан на более низкий 
уровень (см. рекомендации по сла-
бой мощности из-за большого пере-
пада давления) 
 



Слабое напряжение в сети Проверьте напряжение в сети. Убе-
дитесь, что двигатель подключен к 
требуемому напряжению. Проверьте 
щиток электродвигателя. 

Перегрузка стартера. 
Обогреватели слишком 
малы 

Проверьте загрузку двигателя с по-
мощью амперметра и сравните раз-
мер обогревателей с данными про-
изводителя стартера. 

Двигатель короткозамкнут Электродвигатели закрытого и про-
тивовзрывного исполнения подвер-
жены попаданию внутрь  сконденси-
рованной жидкости (при работе с 
перерывами). Чтобы устранить жид-
кость, следует включать двигатель 
минимум раз в неделю. Двигатель 
разогреется и жидкость испарится 

 
Даже после многолетней эксплуатации ремонт ограничивается до замены 

ротора и механического уплотнителя. 
Единственной частью, которая изнашивается и имеет влияние на работу насо-

са, является ротор, поэтому рекомендуется тестировать насос перед каждым ремон-
том. Причиной неисправности, скорее всего, может быть система трубопроводов, чем 
насос. 

Если насос производит при перекачке, через обходную трубу, такую же разницу 
давлений как в начале эксплуатации, то можно быть уверенным, что неисправность 
есть в другом месте. Однако если насос не вырабатывает той же разницы давлений, 
как в начале эксплуатации, необходимо снять крышку и проверить ротор. Если осмотр 
покажет, что ротор в хорошем состоянии, устранить тонкую подкладку, которая уста-
навливает зазор и закрыть крышку. Эта операция неоднократно помогала ликвидиро-
вать последствия небольшого износа ротора. В случае значительного износа, ротор 
необходимо заменить. 

При ЗАМЕНЕ РОТОРА необходимо снять крышку и изношенный ротор с вала. 
Если он тесно сидит на валу, то для снятия можно использовать отверстия с резьбой 
для болтов, которые облегчают стягивание. Новый ротор должен иметь легко - ходо-
вую посадку, т.е. он должен «плавать» на валу. Поэтому для получения правильной 
посадки необходимо протереть вал абразивной бумагой. 

ЗАМЕНА МЕХАНИЧЕСКОГО УПЛОТНИТЕЛЯ очень проста, а запасные детали 
к нему доступны. Инструкция монтажа поставляется вместе с уплотнителем. 

 
9. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

 

ВНИМАНИЕ ! 

НЕОБХОДИМО УСТАНАВЛИВАТЬ, ПРИМЕНЯТЬ И КОНСЕРВИРОВАТЬ ЭТО ОБО-
РУДОВАНИЕ СОГЛАСНО СО ВСЕМИ СУЩЕСТВУЮЩИМИ ЗАКОНАМИ И ПРАВИ-
ЛАМИ БЕЗОПАСНОСТИ. НЕОБХОДИМО ПРОВОДИТЬ ПЕРИОДИЧЕСКИЕ 
ОСМОТРЫ И КОНСЕРВАЦИЮ ОБОРУДОВАНИЯ. 

 
Фирма Corken гарантирует работу насосов типа Coro-Flo®  модель FD 150 без 

неисправностей, вызванных материалом или исполнением, в течение 12 месяцев  от 
даты покупки в фирме.  

Изделия Corken, которые имеют неисправности, связанные с материалом или 
исполнением, будут исправлены или обменены по усмотрению фирмы Corken, если 
будут возвращены фрактом, оплаченным авансом на адрес фирмы. 



Гарантии не подлежат: легко повреждаемые части, такие как: все механиче-
ские и другие уплотнения, лопасти, поршневые кольца, а также части имеющие следы 
неправильного использования. 

Гарантии не подлежат: системы, части и комплектующие, поставляемые, но не 
производимые фирмой Corken. Покупатель может потребовать их ремонта или заме-
ны непосредственно у производителя, если есть такая возможность. 

Гарантия не обязывает в случае, если рекламируемые части или детали  бы-
ли заменены или ремонтировались без согласия фирмы Corken. 

Фирма Corken не несет ответственности за повреждения, связанные с не-
правильной эксплуатацией изделия. 

За перекачку ядовитых, опасных, легковоспламеняющихся или взрывоопасных 
веществ насосом фирмы Corken несет ответственность потребитель. Допускаться к 
работе с такими веществами должен обученный и опытный персонал, согласно с об-
щими и отраслевыми правилами безопасности 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

10. ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН 
Наименование оборудования: Насос вихревого типа Сoro-Flo модель FD-150 

Год изготовления: 2014 год 

Заводской номер изделия:  

Организация, продавшая оборудование:  

Подпись   

«____»____________201__г. м.п. 
 

Протокол пуска в действие оборудования 
Оборудование установлено по адресу____________________________________________________ 
Организация, выполнившая пусконаладочные работы:______________________________ 
№ лицензии_________________________________________________________________ 
Монтажная организация_______________________________________________________ 
№ лицензии_________________________________________________________________ 
Монтаж оборудования выполнен в соответствии с нормативными документами. 
Оборудование запущено и функционирует нормально. 
Претензий к работе оборудования покупатель не имеет. 
Монтажная организация провела инструктаж по правилам эксплуатации оборудования. 
Замечания монтажной организации______________________________________________ 
Замечания покупателя_________________________________________________________ 
 
      
 
       Подписи 

Работы и оборудование сдал, инструктаж провел 
 
 
Работы и оборудование приял, вопросов по эксплуатации сосуда не имею 
 
 

 
«_____»_________________201__ г. 
 

Сведения о гарантийных ремонтах (заполняются при ремонтах) 
Дата ремонта Дата ремонта Дата ремонта 
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Отрезной гарантийный талон №1 
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Дата ремонта 

Отрезной гарантийный талон №2 
________________________ 
Дата ремонта 
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___________________________ 
Дата ремонта 
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___________________________ 
 

Наименование монтажной органи-
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