
 1 

CORKEN® 

CORKEN, INC. · A Unit of IDEX Corporation 
3805 N.W.  36th Street, Oklahoma Citi, OK 73112, USA 

Tel. (405) 946 – 5576, fax (405) 948 – 7343 
 

 

 
 
 

 

КОМПРЕССОР 
ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ДЛЯ CЖИЖЕННОГО ГАЗА  LPG и 

БЕЗВОДНОГО АММИАКА NH3 
 

 

МОДЕЛИ:  91, 291, 491, 691  
 

 
 

ПАСПОРТ 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



 2 

2008 
СОДЕРЖАНИЕ 

1.  ВВЕДЕНИЕ 
1.1. Перекачка жидкости при помощи разницы давления ее пара  
1.2. Получение остатков из емкости путем отсасывания пара 
1.3. Описание конструкции компрессора  
2.  УСТАНОВКА КОМПРЕССОРА CORKEN 
2.1. Расположение 
2.2. Фундамент 
2.3. Обсадка трубами 
2.4. Отделители (сепараторы) жидкости 
2.5. Кожух привода / маховые колеса  
2.6. Смазка в картере двигателя 
2.7. Спускные клапаны 
2.8. Передвижные компрессоры 
2.9. Автоматические отсекающие и сигнализирующие устройства 
3.  ЗАПУСК КОМПРЕССОРА CORKEN 
3.1. Осмотр после длительного складирования 
3.2. Регуляция установки махового колеса и клиновидных ремней 
3.3. Регуляция давления масла в картере двигателя  
3.4. Перечень операций, выполняемых при запуске 
4.  КАРТА СИСТЕМАТИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ И КОНСЕРВАЦИИ 
5.    ПРОЦЕДУРЫ РЕГУЛЯРНОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ И РЕМОНТА 
5.1. Клапаны 
5.2. Цилиндры и головки 
5.3. Поршневые кольца и натяжители колец 
5.4. Поршни 
5.5. Регулировка торцевого уплотнителя штока поршня 
5.6. Обмен подшипников 

5.6.1. Обмен втулки пальца шатуна 
5.6.2. Подшипники шатуна 
5.6.3. Роликовые подшипники 

5.7. Осмотр масляного насоса  
5.8.  Техническое обслуживание перекрестного клапана 
6.     КОНСЕРВАЦИЯ ПРИ ДЛИТЕЛЬНОМ ХРАНЕНИИ 
 
Приложение 1. Номер модели и иденфикационный код комплектующих машины 
Приложение 2. Спецификация материалов 
Приложение 3. Техническая спецификация 
Приложение 4. Величина момента затяжки болтов 
Приложение 5. Зазоры и размеры 
  
Выбор характеристик компрессора при работе с разными жидкостями:  
Приложение 6.1 Выбор характеристик компрессора при работе с пропаном  
Приложение 6.2 Выбор характеристик компрессора при работе с N - бутаном 
Приложение 6.3 Выбор характеристик компрессора при работе с аммиаком 
Приложение 7. Диагностика неисправностей компрессора  
Приложение 8. Карта эксплуатации компрессора  
 
 
 
    ПС 
    
    
Изм. № докум Подп. Дата КОМПРЕССОР ВЕРТИКАЛЬНЫЙ     

ДЛЯ CЖИЖЕННОГО ГАЗА  LPG и 
БЕЗВОДНОГО АММИАКА NH3 

Лист Листов 
Разраб. Наговска   2 43 
Проверил    CORKEN® Т. контр.    
Н. контр.    



 3 

Утвердил     
МОДЕЛИ:  91, 291, 491, 691 

 
ПАСПОРТ 
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ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 
 
Номер изделия и серийный номер находятся на заводском щитке компрессора. 
Серийный номер указывает месяц и год производства. 
Просим заполнить нижеуказанные данные для использования их в будущем. 
 
Модель .................................................... Размер ....................................................... 
 
 
Серийный номер ................................................ Дата выпуска.................................. 
 
 
Дата покупки ....................................... Дата установки............................................... 
 
 
Куплено в ........................................... Установку произвел........................................ 
 
 

 
ВНИМАНИЕ ! 

Необходимо устанавливать, применять и консервировать оборудование 
фирмы CORKEN согласно со всеми существующими законами и 

правилами безопасности. Необходимы периодические осмотры и 
консервация оборудования. 

 
 

ГАРАНТИЯ СРОКОМ 1 ГОД. 
 
Фирма Corken гарантирует работу компрессоров без неисправностей, 
вызванных материалом или исполнением, в течении 12 месяцев  от даты 
покупки в фирме . 
Изделия Corken, которые имеют неисправности, связанные с материалом или 
исполнением, будут исправлены или обменены по усмотрению фирмы Corken, 
если будут возвращены фрактом, оплаченным авансом на адрес фирмы. 
Гарантии не подлежат: легко повреждаемые части, такие как: все 
механические и другие уплотнения, лопасти, поршневые кольца, а также части 
имеющие следы неправильного использования. 
Гарантии не подлежат: системы, части и комплектующие, поставляемые, но 
не производимые фирмой Corken. Покупатель может потребовать их ремонта 
или замены непосредственно у производителя, если есть такая возможность. 
Гарантия не обязывает в случае, если рекламируемые части или детали  
были заменены или ремонтировались без согласия фирмы Corken. 
Фирма Corken не несет ответственности за повреждения, связанные с 
неправильной эксплуатацией изделия. 
За перекачку ядовитых, опасных, легко-воспламеняющихся или взрывоопасных 
веществ компрессором фирмы Corken несет ответственность потребитель. 
Допускаться к работе с такими веществами должен обученный и опытный 
персонал, согласно с общими и отраслевыми правилами безопасности. 
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КОНТАКТ С ПРОИЗВОДИТЕЛЕМ. 
 
Перед контактом с производителем следует записать номер изделия и 
серийный номер  компрессора.  
Серийный номер компрессора направит нас к картотеке, в которой содержится 
вся информация на тему спецификации материалов, а также данных тестов для 
конкретного компрессора. 
 

 
ВНИМАНИЕ ! 

ЗАКАЗ НА ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ ДОЛЖЕН СОДЕРЖАТЬ НОМЕР             
МОДЕЛИ И СЕРИЙНЫЙ НОМЕР. 

 
 
 
Консервация, упаковка, требования к транспортировке и хранению, а также 
гарантии на компрессор соответствуют техническим условиям на изделие. 
 
 
 
СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ. 
 
Компрессор ..........................изготовлен в соответствии с ........................................ 
........................................................................................................................................ 
            (наименование стандарта или технических условий) 
 
Все корпусные детали компрессора прошли испытание в соответствии с 
европейскими стандартами на максимальное давление нагнетания ............ МПа 
(................... кгс/cм²): 
 
 

- гидравлическое испытание на давление .................................................. 
- пневматическое испытание на давление .................................................. 

 
Компрессор прошел приемо-сдаточные испытания и признан годным к 
эксплуатации. 
 
 
 
Начальник ОТК .................................................................... 
                                                               (подпись лица ответственного за приемку) 
 
 
 
................................................................................................ 
                  (место печати ОТК) 
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1. ВВЕДЕНИЕ 
Область применения 
 
Вертикальные стационарные компрессоры фирмы CORKEN модели 91, 291, 
491,  691 и D891 используются для перекачки жидкостей и сжиженных газов 
(таких как пропан-бутан и аммиак) из емкости в емкость, загрузки и разгрузки 
жидкостей, отбора паровой фазы для последующего сжижения и технических 
нужд. Многие комплексы разгрузки и подачи сжиженного газа не обеспечивают 
соответствующих показателей NPSH для жидкостных насосов, вследствие чего 
требуется постоянный технический контроль и обслуживание этих насосов. Так 
как компрессоры перекачивают только паровую фазу, неудовлетворительные 
показатели NPSH на них не оказывают влияния. Большинство напорных 
емкостей для сжиженного газа, такие как железнодорожные цистерны и 
подземные хранилища, имеют верхнее расположение подсоединения для 
газоотбора и компрессор может быть идеальным решением для перекачки 
жидкостей в такие емкости, а также в другие приемники. 
Больше 50 лет CORKEN поставляет современнейшие конструкции на рынок 
сжиженного газа и аммиака. Эти конструкции соответствуют самым жестким 
требованиям мировых стандартов, в том числе японских, немецких и 
амкриканских.  
CORKEN поставляет и безсмазочные компрессоры вертикального и 
горизонтального исполнения. Могут быть варианты резьбового и фланцевого 
подсоединения в системе ANSI и DIN. В зависимости от применения 
предлагаются одно и двухступенчатые компрессоры. 
Газовые компрессоры CORKEN предназначены для перекачки жидкостей, 
откачки газовой фазы, как стационарной так и передвижной устновки. 
Независимо от того, для каких целей применяется компрессор, CORKEN 
располагает всеми видами компрессоров, которые Вам требуется. 
Компрессоры CORKEN запроектированы так, чтобы упростить и свести до 
минимума их техническое обслуживание. Такие операции, как замена клапана, 
можно производить без демонтажа труб, а для замены поршня необходимо 
снять только головку блока. 
Отличительной чертой компрессоров фирмы CORKEN является их 
многофункциональность. Например, компрессор для опорожнения 
железнодорожных цистерн можно использовать для наполнения и разгрузки 
автоцистерн. 
 
CORKEN предлагает четыре типоразмера вертикальных одноступенчатых 
безмасляных компрессоров (модели 91, 291, 491 и 691). Компрессоры эти 
охватывают полный диапазон производительности при перекачке жидкостей – 
от 5.5 до 82 м²/час. 
 
Модель 891 – это одноступенчатый газовый компрессор двухстороннего 
действия с производительностью от 76.5 до 172 м³/час. 
 
Компрессоры серии D891 предназначены для перекачивания большого 
количества жидкости с объемным расходом от 76.5 до 352.5 м³/час. Они 
выпускаются как в стандартной комплектации, так и в специальной, с 



 6 

запорными устройствами безопасности и с управляющими элементами по 
требованию заказчика. 
Параметры 
 

 
ПАРАМЕТРЫ 

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ  КОМПРЕССОРЫ 
91 291 491 691 891  (а) 

Диаметр цилиндра мм (дюйм) 76.2 (3.0) 76.2 (3.0) 101.6 (4.0) 114.3 (4.5) 113 (4.5) 
Ход поршня мм (дюйм) 63.5 (2.5) 63.5 (2.5) 76.2 (3.0) 101.6 (4.0) 101.6 (4.0) 
Объем подачи поршня: 
Минимум при 400 об/мин 
Максимум при 825 об/мин 
Максимум при 1200 об/мин  

 
6.8 

14.1 
- 

 
13.6 
28.0 

-  

 
29.2 
60.3 

- 

 
49.6 

102.3 
- 

 
96.2 

192.0 
- 

Максимальное рабочее давление 
(бар) 

 
24.1 

 
24.1 

 
24.1 

 
24.1 

 
32.1 

Максимальная мощность 
торможения (КW) 

 
5.6 

 
11 

 
11 

 
26.1 

 
34 

Максимальная нагрузка на 
поршень (кг) 

 
1632.9 

 
1632.9 

 
1814.4 

 
2494.8 

 
3175.2 

Максимальная температура на 
выходе (°С) 

 
177 

Масса комплекса (кг) 52.2 72.6 117.9 283.5 387.8 
Максимальный расход пропана 
(м/час) 

 
11.4 (b) 

 
22.9 (b) 

 
48.8 (b) 

 
82.0 (b) 

 
157.6 (b) 

Вариант патрубков с фланцем F91 F291 F491 F691 (c) 

 
(a) -  Вертикальный компрессор двухстороннего действия. 
(b)  -  Максимальный расход указан при 825 об/мин или максимальной      
         мощности и перепаде давления 2.1 бар и температуре 37.8 °С. Он    
         зависит от арматуры, трубопровода, оборудования, продукта перекачки  
         и температуры. По требованию изготовитель предоставляет  
         подробнукю характеристику действия компрессора. 
(c) -  Отсутствует. 

 
Маркировка 
                   D     91, 291, 491, 691 

 

 
Типоразмер   

 
Заводская табличка находится на корпусе компрессора. На табличке указан: 
логотип и адрес изготовителя, название компрессора, номер модели, размер, 
серийный номер (указывает месяц и год изготовления). 
Вид щитка, который является крышкой регулирующей гайки сальника показан 
на рисунке. 

 
Тип 
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CORKEN® 
КОМПРЕССОРЫ ДЛЯ ГАЗА 

ЕМКОСТЬ КАРТЕРА ДВИГАТЕЛЯ ............ . ПАТЕНТ № .................... 
ПЕРЕД ЗАПУСКОМ КОМПРЕССОРА ПРОЧИТАТЬ ИНСТРУКЦИЮ. 

В СЛУЧАЕ ОТСУТСТВИЯ ИНСТРУКЦИИ - СООБЩИТЬ ПРОИЗВОДИТЕЛЮ, 
УКАЗЫВАЯ МОДЕЛЬ .................................. ЗАВОДСКОЙ № ............................. 

CORKEN, INC/OKLAHOMA CITY, OK.  MADE IN U.S.A. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ЧЕРТЕЖ КОНСТРУКЦИИ МОДЕЛИ 491 
РИС. 1.1 А 

 



 

1.1. Перекачка жидкости при 
помощи разницы давления ее 
пара. 
Компрессоры для сжиженного газа 
LPG/NH3 фирмы CORKEN 
предназначены для перекачки 
сжиженных газов, таких как пропан-
бутан (LPG) и безводный аммиак 

(NH3) из одной емкости в другую. 
Сжиженные газы, такие как пропан-
бутан и NH3, хранятся в плотно 
закрытых контейнерах, в которых 
кроме жидкости находится пар. 
Пространство с паром, загружаемой 
емкости-хранилища и разгружаемой

емкости, соединены трубо-
проводами, так как и пространства, 
содержащие жидкость в этих 
емкостях. Если эти соединения 
будут открыты, уровень жидкости в 
емкостях выравнивается и течение 
останавливается. Однако, если 
создадим в разгружаемой емкости 
достаточно высокое давление, для 
преодоления сопротивляемости 
течения и статического давления, 
вызванного существующей разницей 
уровней расположения емкостей, 
вся жидкость быстро перейдет в 
загружаемую емкость (см. рис.1.1 В). 

Для создания давления 
применяется компрессор для газа, 
который отсасывает пар из 
загружаемой емкости, а потом  
сжимает его и перекачивает в 
разгружаемую емкость. При этом, 
незначительно растет давление в 
разгружаемой емкости, а 
уменьшается в загружаемой - 
вызывая течение жидкости. 
Процесс сжатия газа (т.е. пара) 
увеличивает его температуру, что 
вызывает дальнейшее увеличение 
давления в разгружаемой емкости.

 
 
 
 
 



 

 

 
 
 

 
ПЕРЕКАЧКА ЖИДКОСТИ ПУТЕМ СОЗДАНИЯ РАЗНИЦЫ ДАВЛЕНИЯ ПАРА 

РИС. 1.1 В 
 
1.2. Получение остатков из 
емкости путем отсасывания пара. 
 
Принцип получения пара 
отличается от принципа перекачки 
жидкости. После проведения 
операции перекачивания жидкости, 
управляющий четырехходовой 
(перекрестный) клапан (или другие 
управляющие клапаны) 
переставляются так, чтобы пар из 
опорожненной емкости был отсосан 
и перекачен в приемную емкость. 
Возвратный пар необходимо 
всегда перекачивать в секцию 
приемной емкости, наполненную 
жидкостью. Горячие, сжатые пары 
будут сжижаться, проходя через 
жидкость, что предохраняет от 
увеличения давления в емкости (см. 
рис. 1.2 А). 

Получение  пара является важной 
характеристикой компрессора. 
Существует, однако, количественная 
граница остатков, которые 
оплачивается получить, путем 
отсасывания пара. Этот процесс 
необходимо прекратить, когда его 
затраты будут равны стоимости 
полученного продукта. В типичных 
условиях и в летний период такое 
выравнивание расходов для 
сжиженного газа или безводного 
аммиака наступает, когда давление 
на входе компрессора достигает 3,8 
до 4,5 бар. Подтверждается 
практический принцип, что следут 
прекратить отсасывание, когда 
давление на всасывании 
компрессора составляет одну 
четвертую давления на выходе. Для 
некоторых жидкостей, их большая 



 

стоимость обосновывает 
рентабельность отсасывания 
больше этой величины, но не может 
быть больше значения 7:1, для 
абсолютного давления на входе и 
выходе. Дальнейшее отсасывание 
очень дорогих продуктов требует 
применения двухсекционного 
компрессора СORKEN. 
На дне емкости остается 
определенное количество жидкости. 
Этот «остаток», перед 

отсасыванием, должен  
выпариваться, поэтому при 
получении остатков уменьшение 
давления не происходит сразу. В 
течении первых нескольких минут 
получение остатков происходит 
быстрее, чем при дальнейшей 
операции. Следует помнить, что в 
оборудовании правильных 
размеров, больше половины 
продукта отсасывается в течении 
часа.

 
ПОЛУЧЕНИЕ ОСТАТКОВ ПУТЕМ ОТСАСЫВАНИЯ ПАРА  

РИС. 1.2 А 
1.3. Описание конструкции 
компрессора. 
 
Компрессор CORKEN для перекачки 
и возврата пара сжиженного газа – 
это односекционный поршневой 
компрессор, вертикальной 
конструкции. Его конструкция 
предназначена для горючих газов 
(таких как сжиженный газ пропан-
бутан) и токсических газов (таких как 
аммиак). Компрессоры CORKEN 
можно применять для этих опасных 
газов, т.к. сжиженный газ пропан-
бутан и NH3 находятся внутри камеры 
сжатия, без контакта с картером 
двигателя и атмосферой. Типичный 
комплект компрессора для перекачки 
жидкости и возврата пара показан на 
рис. 1.3 А. 
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Основанием компрессора CORKEN 
является картер двигателя со 
смазкой маслом и атмосферическим 
давлением внутри. Коленчатый вал 
опирается на роликоподшипнике 
повышенной прочности, а шатуны 
имеют подшипники скольжения. 
Картер двигателя всех типов 
компрессора, исключая размер 91, 
имеет систему смазки под 
давлением автомобильного типа. 
Шестеренный насос с 
автоматическим реверсом подает 
масло через каналы в коленчатом 
вале и шатуне, смазывая цапфенное 
гнездо и поршневой палец. (см. pис. 
1.3 В). Массивный ползун переносит 
плоско-возвратное движение на 
поршень. 
Конструкция масляного насоса 
CORKEN с автоматическим 
реверсом обеспечивает плавную 
работу в двух направлениях 
вращения. 
Чугунный поршень компрессора 
CORKEN крепится к штоку поршня. 
Поршневые кольца изготовлены из 
полимера РТFE с добавкой 
стекловолокна (для увеличения 
прочности) – разработанного 

специально для безмасляных 
компрессоров. Под кольцами 
расмещены натяжители – 
обеспечивающие плотное 
прилегание колец к стенкам 
цилиндра. 

 
 
 
СИСТЕМА СМАЗКИ ПОД ДАВЛЕНИЕМ 

РИС. 1.3 В 

Торцевой уплотнитель на штоке 
поршня предохраняет от утечки газа 
из камеры сжатия и от протекания 
масла в цилиндр. Торцевой 
уплотнитель уплотняет, благодаря 
пакету колец из РТFE, разрезом 
«V», размещенному между двумя 
кольцами соответствующей формы, 
прижатыми пружиной – как показано 
на pис. 1.3 С. 
 
Типичный клапан компрессора 
состоит из: гнезда, упора, пружины и 
диска клапана – как показано на  

рис. 1.3 Д. Здесь применяются 
материалы, которые подвергаются 
специальной тепловой обработке 
для повышения долговечности 
клапана при трудных условиях 
работы без смазки. Клапан 
открывается, когда давление со 
стороны гнезда преодолевает силу 
пружины. Выпускной клапан – это 
противоположная версия впускного 
клапана.   
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ВСАСЫВАЮЩИЙ И 
НАГНЕТАТЕЛЬНЫЙ КЛАПАНЫ 

РИС. 1.3 Д 
 

2.  УСТАНОВКА КОМПРЕССОРА CORKEN 
 

2.1. Расположение. 
Конструкция и исполнение 
компрессоров CORKEN 
предусматривает установку их 
снаружи помещения. Применяя 
изделия при плохих атмосферных 
условиях (коррозийная среда, 
арктическая погода и т.п.) в течении 
длительного времени, следует 
проконсультироваться с фирмой 
CORKEN. Необходимо также 
проверить местные законы и 
строительные правила для 
соблюдения их требований. 

Компрессоры CORKEN для 
токсических и легко- 
воспламеняющихся газов 
необходимо устанавливать  снаружи 
зданий. Рекомендуется располагать 
компрессор    на  расстоянии    
минимум 45 см от стенки, чтобы 
обеспечить подход со всех сторон и 
свободное протекание воздуха для 
нормального охлаждения. 
ШУМ. Уровень шума, для правильно 
установленного компрессора 
CORKEN (модели 91 до 691), не 
должен быть больше 85 децибел. 



 

 
2.2. Фундамент. 
Для тихой работы компрессора 
необходимо правильно построить 
фундамент. CORKEN рекомендует 
крепление компрессора к бетонной 
плите, толщиной не меньше 200 мм 
и длиной  на всем контуре больше 
на 50 мм,  от  длины основания 
компрессора. Крепление основания 
к фундаментной плите 
осуществляется фундаментными 
болтами типа «J» диаметром 1/2" и 
длиной 300 мм. Масса фундамента 
должна быть в два раза больше от 
массы агрегата компрессора 
(компрессор, станина, двигатель и 
др.). После установки уровня и 
прикрепления основания, 

пространство под ним следует 
залить, чтобы предотвратить 
прогибание верхней части 
фундаментного болта «J», 
находящейся над фундаментом. 
На некоторых, более длинных 
основаниях (для агрегата 691-107),  
можно вырезать отверстия для 
заполнения раствором  внутренней 
части, выполненной из швеллера. 
Для отвода зарядов статического 
электричества на опорной плите   
предусмотрен специальный 
провод заземления. 
 
2.3. Обсадка трубами. 
Для безаварийной эксплуатации 
компрессора важны как фундамент, 
так и хорошая конструкция и 
обсадка трубами. Неправильное 
выполнение трубовых соединений 
может вызвать перенос колебаний 
компрессора на трубопроводы. 
НЕЛЬЗЯ ИСПОЛЬЗОВАТЬ 
КОМПРЕССОР КАК ПОДПОРУ ДЛЯ 
ТРУБОПРОВОДОВ.                 
Однако трубы без подпоры 
являются основным источником 
вибрации. Самым лучшим способом 
избежания передачи колебаний 
компрессора на трубопроводы 
является применение эластичных 
соединений (см. рис. 2.3 А).

 



 

РИС. 2.3 А 
 
 
Размеры труб должны быть 
достаточными, чтобы избежать 
излишних потерь давления, как 
между наиболее отдаленным 
пунктом всасывающего 
трубопровода и компрессором, так и 
между компрессором и наиболее 
отдаленным конечным пунктом 
приемки. Чаще всего применяется 
такой же размер труб, как размер 
всасывающего патрубка 
компрессора. Величина потерь 
давления для трубопроводов для 
перекачки сжиженного газа и NH3 
составляет около 1,3 бар. В 
Приложении 6 поданы все 
рекомендуемые размеры труб для 
каждого типа компрессора, 
работающего в системах для 
сжиженного газа или NH3. 
Следует обратить особое внимание 
при установке оборудования, 
уменьшающего течение, такого как 
клапан, регулятор давления или 
обратный клапан на трубе 
компрессора. Объем части 
трубопровода между этим 
оборудованием и входным 
патрубком компрессора должен 

быть в 10 раз больше от рабочего 
объема цилиндра. 
Компрессор типа 107 подключается, 
в основном, при помощи коллектора 
с пятью (рис. 2.3 В) или тремя (рис. 
2.3 С) клапанами. Коллектор с пятью 
клапанами позволяет как разгрузить, 
так и загрузить емкость-хранилище. 
Коллектор с тремя клапанами 
служит только для загрузки емкости-
хранилища. Для сохранения 
величины потерь давления на 
необходимом уровне     (ниже 1,3 
бар) необходимо правильно 
подобрать сечение труб.  
Сечения трубопроводов имеют 
такое же влияние на 
производительность оборудования, 
что и размер компрессора, при этом, 
трубы, проводящие жидкость, имеют 
большее влияние, чем трубы, 
проводящие пары.  
Если разница давления всасывания 
и перекачки, указанная на 
манометре на головке компрессора, 
больше 2,07-2,40 бар, то сечение 
труб маленькое, или какой-либо    
элемент            арматуры (например, 
переливной клапан) вызывает 
большое дросселирование. Чем 
меньше сопротивление, тем лучше 
течение. В Приложении 6 указаны 
рекомендуемые размеры сечения 
труб для типичного обрудования 
компрессора для сжиженного газа и 
NH3. 
Вертикальный трубопровод для 
разгрузки цистерны должен быть 
снабжен двумя шлангами для 
жидкости, подсоединенными к 
клапанам цистерны. Если 
применяется только один шланг, 
перекачка будет осуществляться 
медленнее, и скорее всего 
закроется скоростной клапан на 
цистерне. 
Трубопровод для пара от 
компрессора к цистерне или к другой 
разгружаемой емкости, должен быть 
закопан в земле, или изолирован от 



 

потери тепла, т.к. подогрев при 
сжатии способствует более 
быстрому перекачиванию жидкости. 
В условиях холодного климата и 
если длина трубы от емкости- 
хранилища до компрессора 
превышает 4,6 м, должна быть 
изоляция этой трубы с целью 
уменьшения сжижения пара при его 
течении в компрессор. Трубопровод, 
перекачивающий пары, в процессе 
возврата остатков в емкости, не 
должен быть изолирован. 
Размещение компрессора как можно 
ближе разгружаемой емкости, 
уменьшает потери тепла 
трубопровода и способствует 
повышению скорости течения 
жидкости.  
Легко можно провести разгрузку 
стационарных емкостей при помощи 
компрессора. Если паровая система 
наполняемой емкости позволяет на 
быстрое устранение паров, а трубы 
для жидкости имеют достаточно 
большое сечение, можно быстро 
наполнять газовозы и другие 
большие емкости. Большое 
количество старых цистерн (и 
некоторые новые) не имеют 
скоростных клапанов пара 
достаточно больших, чтобы  
правильно работать. Они должны 
быть заменены на большие. 
Перекачка жидкости должна быть 
подключена к входу насоса газовоза, 
а не к большому наполняющему 
клапану на цистерне.  

Очень важным является 
предохранение компрессора от 
попадания в него жидкости. Вход 
компрессора предохраняется при 
помощи отделителя (сепаратора) 
жидкости. (см. раздел 2.4)  Также 
важным является предохранение 
выхода компрессора от попадания 
жидкости, путем монтажа обратного 
клапана на выходе, и такое 
расположение труб, чтобы жидкость 
не могла возвращаться в 
компрессор по инерции. Необходим 
обратный клапан на трубопроводе 
для пара, ведущем к той части 
емкости, которая наполнена 
жидкостью.  
Все трубопроводы должны 
соответствовать необходимым 
правилам и нормам.                           
В США обязывают следующие 
правила: 
для сжиженного газа – брошюра  
№ 58 Противопожарного общества 
"Норма хранения и перевозки 
сжиженного газа",  
для аммиака – публикация К61.1-
1972 Американского института 
нормализации, "Требования 
безопасности, хранения и перевоза 
безводного аммиака".  
Оборудование должно 
устанавливаться, применяться и 
консервироваться согласно 
инструкциями фирмы CORKEN и 
требованиями государственных, 
местных и других норм.
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2.4. Сепараторы жидкости.
 
Компрессоры служат для 
повышения давления газа, а не для 
перекачки жидкости. Даже 
небольшое количество жидкости 
внутри компрессора может вызвать 
его серьезное повреждение.  
Поэтому в оборудовании для 
сжиженного газа необходимы 
сепараторы жидкости, для 
предохранения попадания жидкости 
внутрь компрессора. 
СORKEN предлагает три вида  
сепараторов для устранения 
жидкости, переносимой газом. 
Самым простым является 
поплавковый сепаратор (см. рис. 
2.4 А). При входе фактора в 
сепаратор резко уменьшается 
скорость течения, что способствует 
осаждению капель жидкости. Когда 
уровень жидкости поднимется выше 
входного отверстия, течение на 
всасывании компрессора 
закрывается поплавком. Компрессор 
начинает создавать вакуум-
метрическое давление во 
всасывающем трубопроводе и 
дальше работает до момента 
ручного выключения оператором. 
Перед повторным пуском 
компрессора, необходимо 
опоражнить сепаратор и открыть 
обрывной клапан вакуума, для 
опускания поплавка вниз. Этот тип 
сепаратора может применяться там, 
где компрессор работает под 
контролем оператора. Он 
монтируется в комплектах 
компрессора 109 и 107 (стандартная 
комплектация компрессоров 
СORKEN – см. нижнюю часть 
Приложения 1).  
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Если компрессор не работает под 
постоянным контролем оператора, 
рекомендуется применять  
автоматический сепаратор (см. 
рис. 2.4 В). Вместо поплавка,          
он снабжен поплавковым 
электрическим выключателем. Когда 
уровень жидкости будет высокий, 
поплавковый выключатель  
прекратит питание двигателя и 
остановит компрессор. Это 
обеспечивает безопасность машины 
при работе без надзора и является 
стандартным оборудованием  
компрессоров 109А  и 107А. 
Технически более совершенный 
сепаратор АСМЕ CORKEN, который 
обеспечивает точную сепарацию 
жидкости (см. рис. 2.4 С). Он по 

размерам  больше и получил 
одобрение АСМЕ. Имеет два 
выключателя, управляемые уровнем 
жидкости; один включает сирену, 
другой выключает питание. В 
некоторых случаях выключатель 
сирены открывает спускной клапан 
(он не входит в состав сепаратора), 
в других случаях, сигнализирует 
оператору – а он вручную выпускает 
жидкость из сепаратора. В этом 
сепараторе дополнительно 
находится осаживатель тумана – это 
сетка из переплетенной между 
собой проволоки, на которой 
осаживаются мелкие капельки 
тумана. Сепаратор АСМЕ 
монтируется в комплектах – 109В и 
107В.
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Электрическая схема выключателя, 
управляемого уровнем жидкости, 
показана на рис. 2.4 Д. Если 
замонтируем этот выключатель, 
подключая провод в верхнем 
положении, он будет нормально 
короткозамкнутым - как показано на 
рис. 2.4 Д. Если провод будет 
подключен внизу, выключатель 
будет нормально открытый. 

 
СХЕМА ПОДКЛЮЧЕНИЯ 

РИС. 2.4 Д 
 
ВНИМАНИЕ ! 
Выключатель уровня должен быть 
вынут из сепаратора перед 
заземлением сварочного аппарата к 
сепаратору или к трубопроводам. 
Невыполнение этого приводит к 
повреждению контактов 
выключателя. 
Если Ваш компрессор снабжен 
отделителем другой фирмы, следует 
проверить отвечают ли его размеры 
требованиям работы. 
 
2.5. Кожух привода/маховые 
колеса. 
Компрессоры CORKEN 
горизонтального типа приводятся в 
действие электрическими 
двигателями или двигателями    
внутреннего       сгорания (бензин, 
газойль, природный газ и др.). 
Привод, чаще всего, при помощи 
клиновидного ремня, хотя 
компрессоры могут соединяться 
непосредственно с двигателем. 
Непосредственный привод требует 
удлиненного вала для 
подсоединения жесткой 
металлической муфты.  
ВНИМАНИЕ ! 
ГИБКИЕ МУФТЫ НЕ ПРИМЕНЯЮТСЯ 
ДЛЯ ПОРШНЕВЫХ КОМПРЕССОРОВ. 

ПОРШНЕВЫЕ КОМПРЕССОРЫ НЕ 
МОГУТ РАБОТАТЬ БЕЗ МАХОВОГО 
КОЛЕСА.                                            
Не включай поршневой компрессор 
без махового колеса. Привод 
следует подобрать таким образом, 
чтобы компрессор работал в 
диапазоне 350-825 обор/мин. 
Оборудование не может работать 
без махового колеса, т.к. 
подвергалось бы большой 
крутильной неуравновешенности, 
вызывающей вибрации и большую 
потребность мощности. Не следует 
также заменять маховое колесо 
другим ременным шкивом, если 
только оно не имеет большего 
момента инерции. 
Могут быть затруднения при работе 
во влажном климате, особенно при 
применении двигателей в противо-
взрывном исполнения. 
Нормальная вентиляция двигателя и 
переход из горячего режима (во 
время работы) в холодный (во 
время остановки) могут вызывать 
пенетрацию влажного воздуха 
внутрь. Конденсация этого воздуха 
может вызывать аварию, вследствии 
накопления воды. Чтобы этого 
избежать, рекомендуется, запускать 
двигатель не менее, чем 1 раз в 
неделю при солнечной, сухой погоде 
на 1 час без ремней. В течении этого 
часа двигатель нагреется, а 
накопленная в ним влажность 
испарится. Никакой производитель 
двигателей противовзрывного 
исполнения или полностью 
закрытого не дает гарантии на 
повреждения  вызванные влагой. 
При установке привода двигателем 
внутреннего сгорания, важным 
является внимательное изучение 
рекомендаций производителя 
двигателя. 
 
2.6. Смазка в картере двигателя. 
Для компрессоров CORKEN 
горизонтального исполнения 



 

рекомендуется применять масло без 
детергентов. Масло с детергентами 
задерживает частицы и загрязнения 
во взвеси, а масло без детергентов 
способствует осаждению этих 
частиц на дне картера. В случае 
отсутствия масла без детергентов 
можно заменить его на масло с 
детергентами, исключая 
компрессоры для аммиака, амина и 
имина. Эти газы вступают в реакцию 
с детергентами и вызывают 
коррозию и загрязнение смазочного 
масла. На рис. 2.6 А и 2.6 В указаны 
рекомендуемые вязкость масла и 
объем картера. 
В большинстве случаев не 
требуются синтетические смазочные 
средства. В случае применения 
синтетического средства, 
необходимо сконтактироваться с 
производителем компрессоров. 
 
Температура окр.           Вязкость 
среды SAE  
компрессора 
НИЖЕ  -18ºС                     5 W, 5W-30 
- 18 ºС ДО 0ºС    10W, 5W-30,10W-40 
0ºС ДО 27ºС       20, 5W-30,10W-40 
ВЫШЕ 27ºС        30, 5W-30,10W-40 

 
КАРТА ВЫБОРА МАСЛА 

РИС. 2.6 А 
 
Модель                                 Объем в  
компрессора                        литрах 
        

91      0,8 
290,291                               1,4 
490,491                               2,8 

      690,691                               6,6 
РИС. 2.6 В 

 
2.7. Спускные клапаны. 
 
На стороне перекачки компрессора 
должен быть установлен 
соответствующий спускной клапан. 
На оборудовании исполнения 107 
спускной клапан монтируется на 
трубе, соединяющей выход 

компрессора с перекрестным 
клапаном (см. рис. 1.3 А). Спускные 
клапаны должны быть выполнены из 
материалов, соответствующих 
сжиженному газу. 
Конкретные требования 
относительно спускных клапанов 
должны быть определены в 
соответствии с местными 
требованиями и нормами. Спускные 
клапаны могут требоваться и в 
других местах системы. 
 
2.8. Передвижные компрессоры. 
Компрессоры часто уста-
навливаются на цистернах для 
проведения операции перекачки 
жидкости, описанной в разделе 1.1. 
Компрессор после установки должен 
обеспечивать подход к крышке 
отверстия, через которое 
регулируется сальник. Следует 
предохранить компрессор от 
попадания жидкости внутрь, как 
описано в разделе 2.4., а на 
трубопроводе необходимо 
установить спускной клапан – перед 
первым запорным клапаном. 

 
ПЕРЕВОЗНАЯ - ВНУТРЕННИЙ МОНТАЖ  

РИС. 2.8 А 
  

 
ПРИВОД КОМПРЕССОРА КОЛЕНЧАТЫМ ВАЛОМ 

РИС. 2.8 В 
 
Существует три способа 
установки компрессора. При 



 

внутреннем монтаже (рис. 2.8 А) 
компрессор приводится в действие 
непосредственно с вала приема 
мощности. Вал необходимо 
подобрать так, чтобы он приводил в 
действие компрессор со скоростью 
400 –800 об/мин. 
Коленчатый вал компрессора 
снабжен удлинением, чтобы кулиса 
карданного шарнира могло быть 
закреплена на вале без снятия 
махового колеса. Нелься запускать 
компрессор без махового колеса. 
Необходимо применить карданный 
шарнир, осаженный на шлицевом 
вале. Проверить, находятся ли 
соединения на одной линии. 
Изменение направления в шарнирах 
должно быть меньше, чем 15º (см. 
рис.2.8 В). Необходимо применять 
четное число карданных шарниров. 
В зависимости от конструкции 
машины, компрессор может быть 
установлен с боку или на кузове – 
см. рис. 2.8 С и 2.8 Д, с приводом с 
клиновидным ремнем. Мощность 
подается через карданный вал и 
дополнительный вал на двух 
блоковых подшипниках, ременной 
шкив и клиновидные ремни. Под 
рамой машины можно расположить 
натяжной ременной шкив. 

 
 
 

ПЕРЕВОЗНАЯ – МОНТАЖ С БОКУ 
РИС. 2.8 С 

 
2.9. Автоматические отсекающие 
и сигнализирующие устройства. 
 
Отсекающие и сигнализирующие 
устройства являются обязательным 

предохранением от аварии 
компрессора. Все электронные 
устройства должны отвечать 
требованиям местных норм.  
 
Стандартные устройства, 
предохраняющие компрессор 
CORKEN: 
- Выключатель при низком давлении 
масла - который выключит 
оборудование, когда давление в 
картере двигателя снизится ниже 0,8 
бар, вследствии аварии насоса или 
низкого уровня масла в картере. 
- Выключатель при высокой 
температуре – который остановит 
оборудование, когда температура  
перекачки будет выше нормальной. 
Устанавливается на приблизи-
тельно -1ºС выше нормальной 
температуры перекачки. 
- Выключатель при слишком низком 
давлении всасывания или слишком 
высоком давлении перекачки – 
который выключит оборудование, 
когда давление не соответствует 
установленному. 
- Выключатель при колебаниях – 
который выключит оборудование 
при большой вибрации. 
Рекомендуется для оборудования, 
установленного на передвижных 
полозках. 
 
 

 
 
 
 
 
ПЕРЕВОЗНАЯ – МОНТАЖ НА КУЗОВЕ 

РИС. 2.8 Д 
 



 

3.  ЗАПУСК КОМПРЕССОРА CORKEN 
 

Внимание ! 
Перед первым запуском 
компрессора, необходимо 
правильно  понять принцип 
перекачки жидкости при помощи 
создания разницы давления ее 
пара (см. раздел 1.1). Прочитать 
этот раздел и начать запуск 
согласно с «Перечнем операций, 
выполняемых при запуске 
компрессора». 
 
3.1. Осмотр после длительного 
складирования. 
 
Если компрессор долго не работал, 
необходимо проверить нет ли 
ржавчины или грязи  на рабочей 
поверхности цилиндра и вокруг 
клапанов (метод снятия клапанов и 
головки цилиндра – см. раздел об 
обслуживании 5). 
Слить масло из картера двигателя, 
снять фабричный щиток и крышку 
отверстия контроля ящика. 
Проверить нет ли коррозии на 
подвижных частях и, в случае 
необходимости, вычистить или 
заменить детали. Надеть крышку 
отверстия контроля и наполнить 
картер двигателя маслом. Смазать 
маслом ползуны и повернуть 
рукоятку вручную, чтобы  смазать 
все поверхности подшипника. 
Повернуть вал машины вручную для 
проверки работы подвижных 
деталей. Замонтировать щиток и 
начать запуск. 
 
3.2. Установка махового колеса и 
клиновидных ремней. 
 
Перед началом работы 
необходимо проверить 
отключено ли электрическое 
питание. При монтаже новых 
ремней необходимо расположить 
компрессор и двигатель недалеко 

друг от друга, чтобы избежать 
растяжки ремня. 
Неправильное натяжение ремней и 
установка колеса могут вызывать 
вибрацию, быстрое изнашивание 
ремней и подшипников. Перед 
запуском компрессора проверить 
установку клиновидных канавок на 
ременных шкивах и двигателе. 
Часто хватает визуального 
контроля, но лучше всего применить 
угольник. 
Маховое колесо осажено на вале 
при помощи разрезанной втулки, 
прикрученной тремя болтами. Болты 
затягивать постепенно и 
равномерно для достижения 
нижеуказанного значения момента 
затяжки. После затяжки, между 
фланцем втулки и колесом должен 
быть зазор. 
 
Внимание ! 
Перед запуском необходимо 
проверить биение махового 
колеса и откорригировать его, 
если превышает значение, 
указанное в Приложении 5. 
 
Размер         Диаметр           Момент 
втулки             (см)                   (кгс.м) 
 
SF                    11,7                      4,1 
Е                      15,2                      8,3 
J                       18,4                     18,7 
 
Ремни должны быть натянуты, но не 
сильно. Рекомендации, относи-тельно 
натяжки должны быть согласованы с 
производителем ремней. Большая 
натяжка может досрочно испортить 
подшипники. 



 

 

 
 

МОНТАЖ МАХОВОГО КОЛЕСА 
РИС. 3.2 А 

 
 
3.2. Регуляция давления масла в 
картере двигателя. 
 
Модели 291 и 691 компрессора 
CORKEN снабжены зубчатым 
масляным насосом с 
автоматическим реверсом (в случае  
компрессора модели 91, 
смазываемого разбрызгиванием - 
перейти к разделу 3.4). Необходимо 
помнить о наполнении водой 
системы перекачки, а давление 
масла отрегулировать, для 
обеспечения плавной работы. 
Когда компрессор запускается 
первый раз, необходимо наблюдать 
за указателем давления масла в 
картере двигателя. Если манометр 
не покажет значение давления в 
течении 30 сек, необходимо 
остановить компрессор. Снять 
указатель давления масла. Снова 
запустить компрессор и подождать, 
когда из окна на указатель давления 
вытечет масло. Замонтировать 
указатель на место. 
Давление масла должно составлять 
2,4 бара – что составляет 
минимальное значение для 
нормальной эксплуатации. Когда 
давление на перекачке выше 14,8 
бар, то давление масла должно 
составлять минимум 2,7 бар. 

Давление масла регулируется 
натяжением пружины спускного 
клапана, расположенного на корпусе 
подшипника со стороны махового 
колеса. Для увеличения давления 
масла необходимо повернуть 
регулирующий болт по часовой 
стрелке, для уменьшения - против 
часовой стрелки (см. рис. 3.3 А). 
Необходимо проверить контрольную 
гайку и после регуляции – дотянуть. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

РЕГУЛЯЦИЯ ДАВЛЕНИЯ МАСЛА 
РИС. 3.3 А 

 



 

ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ, ВЫПОЛНЯЕМЫХ ПРИ ЗАПУСКЕ КОМПРЕССОРА 
 

ВНИМАНИЕ ! 
Перед запуском необходимо внимательно прочитать все пункты ! 

 
Перед запуском компрессора 

 
1. Ознакомиться с функциями всех    
    труб, связанных с компрессором.       
    Запомните, для чего служат   
    трубопроводы. 
2. Проверить, отвечают ли   
    действующие эксплуатационные  
    параметры ранее предвиденным. 
3. Обеспечить, чтобы давление в  
    трубопроводах было в  
    номинальных границах. 
4. Вычистить все трубопроводы. 
5. Проверить регулировочные  
    шайбы для монтажа и подпоры  
    цилиндра и трубопроводов, чтобы  
    убедиться в том, что на  
    компрессор не действует сила  
    кручения. 
6. Проверить  чистоту элементов  
    сетчатого фильтра и находятся ли  
    они на своем месте. 
7. Проверить чистоту рабочей   
    поверхности цилиндра и   
    клапанов. 
8. Проверить напряжение и  
    положение клиновидных ремней.   
    На системах с непосредственным  
    приводом проверить  
    центрирование. 
9. Повернуть машину вручную.  
    Проверьте, нет ли биения или  
    колебания махового колеса. 
10. Проверить уровень масла в  
      картере двигателя. 
11. Слить воду с отделителей,  
      сепараторов и т.п. 
12. Проверить электропитание  
      двигателя. 
13. Проверить, чтобы все указатели  
      были установлены на ноль. 
14. Проверить систему  
      трубопроводов на  
      герметичность. 
15. Устранить воздух из системы  

       
 
      перед наполнением газом. 
16. Проверить все соединения. 
17. Убрать ненужные предметы  
      (тряпки, инструменты и др.). 
18. Проверить клапаны (открыты или  
      закрыты), в зависимости от их  
      функций. 
19. Повторить еще раз  
      вышеуказанные пункты. 
 

После запуска компрессора 
 
1. Проверить давление масла. В    
    случае необходимости,    
    остановить компрессор и  
    устранить неисправность. 
2. Следить за уровнем шума и   
    колебаний. Если больше нормы  -    
    устранить неисправность. 
3. Проверить обороты компрессора. 
4. Провести осмотр системы,  
    проверяя уровень газа, масла и   
    воды. 
5. Проверить направление  
    вращения. 
6. Проверить перепад напряжения  
    при пуске, ток и напряжение в   
    распределительном ящике  
    двигателя во время работы. 
7. Проверить каждое устройство на  
    аварийное выключение и записать  
    значение. 
8. Проверить все спускные клапаны. 
9. Проверить и записать значения  
    температуры, давления и объема    
    после 30 минут и 1 часа работы. 
10. После часовой работы затянуть   
      все болты головки, нажимные    
      болты клапанов и болты,   
      укрепляющие станину. 
 
 



 

4.   КАРТА СИСТЕМАТИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ И 
КОНСЕРВАЦИИ

НЕОБХОДИМО ПРОВЕРЯТЬ каждый 
день 

1 раз в 
неделю 

1 раз в 
месяц 

1 раз в 6 
месяцев 

1 раз в 
год 

Давление масла в картере 
двигателя 

Х     

Давление компрессора Х     
Визуальный осмотр Х     
Уровень масла в картере 
двигателя 

  ** **  

Слить воду из пунктов 
аккумуляции влаги 

 Х    

Слить воду с корпуса  Х    
Вычистить поверхности 
охлаждения в компрессоре и 
промежуточного охладителя 

 Х    

Проверить уровень смазочного 
масла в емкости 

 Х    

Проверить натяжение 
клиновидных ремней 

  Х   

Проверить и вычистить 
войлочную вкладку на 
контроллере (клапан 
спецификации 7.78) 

  Х   

Проверить и вычистить 
войлочную вкладку на 
гидравлическом утяжелителе 
картера двигателя (клапан 
спецификации 7.78) 

  Х   

Проверить клапаны    Х  
Смазать подшипники двигателя, 
согласно с рекомендациями 
производителя 

   Х  

Провести осмотр стыков 
двигателя 

    Х 

Поршневые кольца    * Х 
 
* Работоспособность поршневых колей зависит от применения, рабочего тела и 
давления. Рекомендации, относительно конкретного применения, дает 
производитель компрессора. 
 
** Обмен масла каждые 2200 часов работы или 1 раз на 6 месяцев, в 
зависимости от того, что раньше наступит. Если масло будет грязное, следует 
его менять так часто, как это требуется. 
 
 
 
 



 

 5. ПРОЦЕДУРЫ РЕГУЛЯРНОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ И РЕМОНТА 
 

ВНИМАНИЕ ! 
Перед началом ремонта следует 
выравнить давление в 
компрессоре до атмосферного. 
После ремонта проверить  на 
герметичность.  
Если все операции, перечисленные 
в разделе 4, выполняются 
регулярно, тогда ремонт 
компрессора ограничивается, в 
основном, заменой клапана и 
поршневых колец. При заказе 
запасных частей, необходимо 
прочитать Приложение, чтобы 
правильно подать номер запасной 
части вместе с типом компрессора и  
его заводским номером. 
 
5.1. Клапаны. 
Проверить клапаны компрессора, 
закрывая на короткое время 
клапаны на трубопроводе во время 
работы оборудования. Компрессор 
не может работать долго таким 
способом. Если показание 
манометра  не уменьшится до «0» 
моментально, тогда один из входных 
клапанов поврежден или загрязнен. 
Не исключено, что поврежден 
манометр. 
Демонтаж и проверка клапанов 
начинается от момента снижения 
давления и устранения газа из 
машины. Отвинчиваем колпачек и 
выкручиваем прижимной болт 
(«прижим» - см. рис. 5.1 А – 5.1 С) 
специальным ключем, 
поставляемым вместе с 
компрессором. Теперь можно 
вынуть клапаны из компрессоров 
типа 91 до 291. На компрессорах 
типа 491 и 691 сначала необходимо 
снять крышку клапана. 
Выполнить осмотр клапана, 
проверяя нет ли трещин, коррозии, 
царапин на диске клапана и 
загрязнений. В большинстве 
случаев, достаточно почистить 

клапаны и замонтировать их 
обратно.  
Поврежденные клапаны должны 
быть исправлены или заменены на 
новые. Лучше всего – замена на 
новые, хотя доступны запасные 
части для ремонта. Если 
обмениваются диски клапанов, 
необходимо притирать гнезда, 
чтобы были идеально гладкими. 
Если это требует снятия больше, 
чем 0,13 мм (0,005") толщины 
материала – клапан следует 
сбраковать. Обмен дисков без 
притирания гнезда может вызвать 
быстрый износ и возникновение 
утечки. 
 

 
 

 
ДЛЯ КОМПРЕССОРОВ 91, 290, 291 

РИС. 5.1 А 
 



 

 
ДЛЯ КОМПРЕССОРОВ 491 

РИС. 5.1 В 
 

 
 
 

 

 
ДЛЯ КОМПРЕССОРОВ 691 

РИС. 5.1 С 
 

При повторном монтаже клапана, 
необходимо всегда поменять 
металлическую прокладку. 
Проверить, находятся ли 
всасывающий и выходной клапаны 
на своих местах – как показано на 
рисунках. Замонтировать клетки и 
регулировочные шайбы, подтянуть 
болт, зажимающий клапан до 
значения момента, указанного в 
Приложении 4, для обеспечения 
правильной посадки прокладки 
клапана. Круглые прокладки, типа 

«0-ринг» под крышкой и колпачком 
должны быть заменены при 
небольших повреждениях. Для 
колпачков с металлической 
прокладкой, обмен на новые 
следует выполнить при повторном 
монтаже. Значения моментов 
затяжки указаны в Приложении 4. 
 
* Некоторые всасывающие клапаны, 
согласно спецификации 3, имеют 
регулирующий винт для установки 
давления спуска жидкости. Для 



 

выполнения регулировки, затянуть 
регулирующий болт до конца, затем 
выкрутить на   четыре   полные  
оборота (или 1,5 оборота в 491) (в 
типах 291/691 это выполняется 
раньше). 
 
5.2. Цилиндры и головки. 
Цилиндры и головки редко требуют 
обмена, когда компрессор 
правильно работает. Основной 
причиной их повреждения является 
коррозия, попадание посторонних 
частиц или жидкости в камеру 
компрессии. Коррозия возникает, 
чаще всего, в результате 
неправильного хранения 
(правильное хранение описывается 
в разделе 5.8.). 
Если цилиндр поврежден или 
корродирован, следует провести 
хонингование и полировку, для 
получения чистоты поверхности, 
согласно с Приложением 5. Если 
получение такой чистоты 
поверхности трубует снятия 0,13 мм 
с толщины материала, цилиндр 
следует заменить на новый. 
Производитель не поставляет 
цилиндрических втулок и поршневых 
колец большего размера. 
Увеличение диаметра цилиндра 
вызывает резкое уменьшение 
прочности колец.  
Цилиндр и головку необходимо 
снимать при многих ремонтных 
операциях. Следует предохранить 
их от повреждения и коррозии, когда 
компрессор разобран. Если машина 
находится открыта длительное 
время, то металлические 
поверхности необходимо смазать 
противокоррозийными средствами. 
Во время повторной сборки, затяжку 
болтов провести согласно с 
Приложением 4.      
 
5.3. Поршневые кольца и 
натяжители колец. 

Работоспособность колец зависит от 
назначения машины. При 
небольших оборотах и температуре 
работоспособность увеличивается. 
Перед обменом колец 
необходимо разгерметизировать 
компрессор и, в случае 
необходимости, продуть. 
Снять головку, чтобы был подход к 
цилиндру. Немного открутить болты 
поршня. Вынуть поршень, как 
показано на рис. 5.3 А, беря за два 
свободные болты рукой. Заменить 
поршневые кольца и их натяжители. 
CORKEN рекомендует обмен 
натяжителей при каждом обмене 
колец. Для проверки необходимости 
обмена колец, проверить их 
толщину вдоль радиуса и сравнить с 
показанием в табл. приложения 5. 
 

 
ВЫЕМКА ПОРШНЯ 

РИС. 5.3 А 
5.4. Поршни. 
Перед обменом поршней, 
разгерметизировать компрессор 
и, в случае необходимости, 
продуть. 
Снять цилиндр и головку (см. раздел 
5.2.). Снять корону поршня, 
выкручивая болты с внутренним 
шестиугольником, укрепляющие 
корону поршня на фланце (см. рис. 
5.3 А). Снять шплинт, применяя 
щипцы. Это позволяет открутить 
гайку и снять фланец поршня из 
штока. Проверить упорную и 
регулировочную гайки и, в случае 
необходимости, заменить. 
Перед монтажем нового поршня, 
измерить толщину регулирующей 
гайки. В компрессорах типа 91 до 



 

491 гайки размещены между 
упорной гайкой и фланцем поршня. 
В модели 691 регулиющие болты 
находятся между фланцем и 
короной поршня (см. рис. 5.4 А и   
5.4 В). 
Замонтировать фланец поршня с 
регулирующими гайками той же 
толщины, НО НЕ МОНТИРОВАТЬ 
ШПЛИНТ. Установить цилиндр и 
корону поршня с новыми кольцами и 
натяжителями, измерить размер 
«Х», указанный на рисунке. Если 
размер не находится в границах, 
указанных в Приложении 5, вынуть 
поршень, заменить подкладки и 
снова измерить размер «Х». После 
окончания подбора регулирующих 
гаек, затянуть гайку, согласно с 
Приложением 4. Замонтировать 
новый шплинт, чтобы предотвратить 
откручивание гайки. Замонтировать 
корону поршня и закрутить болты. 
Замонтировать головку (см. раздел 
5.5) и запустить компрессор. 

 
РАЗРЕЗ ПОРШНЯ - МОДЕЛЬ 91 ДО 491 

РИС. 5.4 А 
 

 

 
РАЗРЕЗ ПОРШНЯ - МОДЕЛЬ 691РИС. 

5.4 В 

5.5. Регуляция сальника штока 
поршня. 
 
Сальник необходимо регулировать 
или обменять при возникновении 
утечки. Рекомендуется обменивать 
сальник при каждом обмене 
поршневых колец. 
Инструкция обмена набивки 
сальника приложена к каждому 
комплекту набивки.  
Нецелесообразным является 
контроль состояния набивки, т.к. она 
должна быть заменена в том случае, 
когда не удается отрегулировать 
сальник до заданного значения 
плотности. 
Для регуляции сальника, 
необходимо снять заводской щиток 
компрессора, докрутить 
регуляционную гайку (гайки) на ¼ 
оборота при помощи ключа, затем 
запустить компрессор на несколько 
минут, чтобы набивка вошла на свое 
место. Если протекание не исчезло, 
далее закручивать регуляционную 
шайбу на ¼ оборота, чтобы не 
закрутить сильно. Если гайка 
закручена так, что витки пружины 
сальника стыкаются – следует 
обменять набивку. Если получение 
необходимой герметичности 
невозможно, проверить нет ли 
повреждений на штоке поршня. В 
случае необходимости поменять 
шток. 
После окончания регулировки или 
ремонта, замонтировать заводской 
щиток на своем месте. 

 
ГАЙКИ РЕГУЛЯЦИИ САЛЬНИКА 

РИС. 5.5 А 



 

5.6. Обмен подшипников. 
Обмен роликоподшипника картера 
двигателя, втулки поршневого 
пальца в ползуне или подшипника 
шатуна начинается от снятия 
головки, цилиндра, поршня, 
направляющей ползуна и ползуна. 
Слить масло из картера двигателя и 
снять крышки из инспекционных 
отверстий. Открутить и вынуть 
болты для снятия комплекта 
ползун/шатун. 
 
5.6.1. Обмен втулки пальца 
ползуна. 
Перед обменом втулки следует 
вынуть упругие кольца, 
удерживающие палец в ползуне. 
Вынуть палец так, чтобы можно 
было отделить ползун от шатуна. 
Проверить степень износа или 
повреждения пальца и, в случае 
необходимости, обменять. 
Выпрессовать втулку из шатуна       
и впрессовать новую.                
НЕЛЬЗЯ ПОДВЕРГАТЬ 
НАРУЖНОЙ И ВНУТРЕННЕЙ 
ОБРАБОТКЕ ДИАМЕТР ВТУЛКИ 
ПЕРЕД ВПРЕССОВАНИЕМ В 
ШАТУН. Проверить совпадает ли 
отверстие смазки во втулке с 
масляным каналом в шатуне. Если 
отверстия не совпадают, 
необходимо длинным сверлом 
просверлить, через смазочный 
канал, втулку. Просверлить 
отверстие на палец диаметром, 
рекомендуемым в Приложении 5. 
Избегать чрезмерного сверления, 
которое может вызывать быстрый 
износ втулки пальца ползуна. 
Проверить, не остались ли опилки и 
другие загрязнения в смазачном 
канале. Тщательно вычистить. 
Вмонтировать палец в ползун и 
замонтировать упругие кольца. 
ВНИМАНИЕ ! 
Посадка пальца ползуна во 
втулку более трудная, чем в 
простых, смазываемых маслом 

компрессорах и двигателях 
внутреннего сгорания. 
 
5.6.2. Подшипники шатуна. 
Подшипники шатуна легко поменять, 
после снятия полукруглых крышек. 
Следить, чтобы при монтаже новых 
вкладышей, углубления во 
вкладышах совпадали с выемками в 
шатуне. 
Перед повторным монтажем 
комплекта шатун/ползун, убедиться, 
что кривошип и поверхности 
подшипника чистые и смазанные. 
Закрутить болты шатунов. Значение 
момента указано в Приложении 4. 
 
5.6.3. Роликовые подшипники. 
Для проверки роликовых 
подшипников, необходимо снять с 
коленчатого вала маховое колесо,  
корпус подшипника и вынуть вал из 
картера двигателя. В случае 
коррозии или отслаивания 
поверхности подшипника, следует 
его поменять. Необходимо заменить 
весь подшипник, а не только 
внутреннее или внешнее кольцо. 
Чтобы поменять подшипники, 
необходимо выпрессовать наружное 
кольцо из картера двигателя и 
корпуса подшипника, а внутреннее 
кольцо снять с вала. Впрессовать 
новые кольца и смонтировать 
картер двигателя с корпусом 
подшипника и вала. При монтаже 
корпуса подшипника,  положение 
выреза на вале должно совпадать 
со штифтом внутри коленчатого 
вала. При монтаже прокладки 
корпуса подшипника, следить, чтобы 
не заблокировать отверстие канала 
для смазки. (см. рис. 5.6.3 А) 
Осевой зазор коленчатого вала 
проверяется после демонтажа 
масляного насоса. (см. раздел 5.7). 
Нажимать на конец вала по 
направлению к картеру двигателя; 
если наблюдается движение или 
слышен шум, похожий на ход часов, 



 

то осевой зазор больше нормы. Для 
уменьшения осевого зазора, снять 
крышку подшипника и вынуть тонкую 
регулировочную шайбу. Проверить 
осевой зазор после монтажа крышки 
на место. Вал должен вращаться 
свободно. Если вал заедает или 
нагревается, то осевой зазор мал. В 
этом случае необходимо увеличить 
толщину регулировочных шайб так, 
чтобы не увеличить резко осевой 
зазор. Значение осевого зазора 
указано в Приложении 5. 
Когда вал можно свободно вращать 
рукой, без наблюдения осевого 
зазора, можно монтировать 
компрессор. Слишком большой или 
слишком маленький осевой зазор в 
роликовых подшипниках 
коленчатого вала, приводит к 
быстрому износу подшипников.  
Одеть маховое колесо на вал и 
проверить на биение (см. 
Приложение 5). 
 
5.7. Осмотр масляного насоса. 
 
Работа компрессора  длительное 
время со сработанным или 
загрязненным маслом в картере 
двигателя, может вызвать 
повреждение масляного насоса. Для 
проверки насоса, следует открутить 
болты крышки и вынуть насос, 
направляющую пружины, пружину и 
соединитель вала насоса, как 

показано на рис. 5.7 А. Выполнить 
осмотр зубчатых колес насоса на 
коррозию и отслаивание 
поверхности и поменять, в случае 
необходимости. Проверить вкладыш 
вала насоса в корпусе подшипника. 
В случае необходимости, заменить 
вкладыш на новый. Перед 
повторным монтажем, поменять 
прокладки «0» в крышке 
соединителе вала масляного насоса 
(см. рис. 5.7 А). Повернуть штифт, 
приводящий насос в коленчатом 
вале до вертикального положения, с 
целью облегчения соединения.  
Замонтировать соединитель валика 
до момента соединения со 
штифтом. Вложить пружину, 
направляющую пружины, и комплект 
масляного насоса. Выступ на 
насосе должен располагаться 
напротив выреза в соединителе 
вала. Штифт крышки должен войти 
в вырез на насосе, как показано на 
рис. 5.7 А. Затянуть болты крышки 
пальцами. Повернуть коленчатый 
вал рукой, проверить плавное 
движение механизма. Повернуть в 
противоположном направлении, 
слушая щелчка, который 
подтверждает правильность 
установки элементов привода 
насоса. Затянуть болты крышки. 
Отрегулировать давление масла, 
согласно с указаниями раздела 3.3.

   



 

 
 

 
ОБМЕН КОРПУСА ПОДШИПНИКА 

РИС. 5.6.3 А 
 
 

 
РИС. 5.7 А 

  
 
 
 
 
 
 
 



 

5.8. Техническое обслуживание перекрестного клапана.
В отличие от старших моделей, 
компрессоры CORKEN типа 107 
имеют перекрестный клапан. Этот 
клапан не требует обслуживания и 

консервации. В случае 
необходимости его демонтажа, 
следует придерживаться 
нижеуказанной инструкции.

 
ВНИМАНИЕ ! 
Не начинайте ремонта под 
давлением. 
 
ПЕРЕД  ДЕМОНТАЖЕМ: 

 
1. Обозначить на валике 
шпинделя взаимное 
расположение элементов. 
2.  На крышке обозначить 
крайние положения рукоятки. 
 
Внимание !  
Монтаж можно провести 
быстрее, если элементы 
смазаны силиконовой 
смазкой - если это 
разрешено. 

 

ДЕМОНТАЖ: (названия частей 
поданы на рис.) 
1. Открутить шестиугольную 
гайку, плитку-указатель и 
поворотную рукоятку с валика. 
 2.Открутить 4 шестигранных 
болта и снять крышку с 
корпуса. Крышку следует 
вращать, пока не снимете. 
Проверить крышку, нет ли 
повреждений. 

 
3. Снять и выбросить 
прокладки  «0-ринг» корпуса,  
шпинделя и крышки. 
4. Вынуть шпиндель и 4 
уплотнителя из корпуса.  
 
ВНИМАНИЕ !  
Следует осторожно 
вынимать шпиндель за ось, 
чтобы его не повредить. При 
этом поможет 
поворачивание и 
подтягивание наверх при 
помощи ручки. 
5.Выбросить 4 уплотнителя. 
Проверить шпиндель: не 
поврежден или не износился. 
Вынуть и проверить нижнюю 
подкладку шпинделя. 
Проверить не поврежден или 
не износился  корпус. 

 

ПОВТОРНЫЙ МОНТАЖ: 
(приготовить ремонтный комплект) 
1. Разместить в корпусе нижнюю 
подкладку. 
2. Замонтировать 4 новые 
уплотнители и прокладки «0» на 
соответствующие поверхности 
шпинделя. 
3. Замонтировать шпиндель с 
уплотнителями в корпус. 
 
ВНИМАНИЕ ! 
Следует осторожно 
монтировать шпиндель на ось, 
чтобы не повредить шпиндель и 
корпус. Необходимо 
использовать при этом зажим 
для поддержки поршневых 
колец при монтаже. Проверить, 
правильно ли вошел шпиндель 
в корпус. 
 

 
4. Замонтировать новую верхнюю  
подкладку с прокладкой «0». 
5. Замонтировать новые кольца 
«0» шпинделя и корпуса в их 
вырез. 
6. Разместить крышку на валике 
шпинделя. 
 

  
7. Прикрутить 4 болтами с 
шестиугольным гнездом на 
головке к корпусу. Проверить, на 
месте ли находится круглая 
прокладка шпинделя и закрутить 
болты. 
8. Замонтировать поворотную 
рукоятку, плитку/указатель и гайку. 
Проверить правильность монтажа. 
 
 

6. КОНСЕРВАЦИЯ ПРИ  ДЛИТЕЛЬНОМ  ХРАНЕНИИ 

Повернуть шпинделем таким 
образом, чтобы обозначения 
на валике шпинделя, были 
такие же, как перед 
демонтажем. 

Повернуть крышку таким 
образом, чтобы обозначения 
положения рукоятки , были 
как перед демонтажем. 



 

 
Выполнение нескольких простых 
операций значительно уменьшит 
риск, что оборудование заржавеет 
или повредится.   
 
РЕКОМЕНДУЕТСЯ: 
 
1. Слить масло из картера двигателя 
и налить антикоррозийное масло. 
 
2. Запустить на несколько минут, 
одновременно подавая масляный 
туман на всасывание компрессора. 
 
3. Освободить натяжение 
клиновидных ремней. 
 

4. Закрыть все отверстия, чтобы 
предотвратить попадание внутрь 
влажности и насекомых. (Цилиндры 
можно защитить при помощи 
ингибитора в паровой фазе, 
осушителя - гель в креме или сухой, 
газового азота. Если применяется 
гель в креме, то на компрессоре 
необходимо повесить записку о 
необходимости снятия его перед 
запуском.). 
 
5. Хранить в сухом месте, если 
возможно – не на земле. 
 
6.   Если возможно – каждые 2   
недели поворачивать вручную 
маховое колесо



 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
 

НОМЕР МОДЕЛИ И ИДЕНФИКАЦИОННЫЙ КОД КОМПЛЕКТУЮЩИХ 
МАШИНЫ (ПРИМЕР) 

МОДЕЛЬ ОПИСАНИЕ, МАТЕРИАЛ  КОД СВОЙСТВА № 
МОДЕЛИ 

ВСЕ 
690 

ВОЗДУХ  
ВОДА 

- 
W 

  
 
----- 690 

 
 
 
 

----- М 
 
 
 

----- 3 
 
 
 
 
----- F 
 
----- В 

 
 

----- А 

 ОДНОСЕКЦИОННЫЙ, КОВКИЙ 
ЧУГУН 

91 
291 
491 
691 

ОСНОВНАЯ МОДЕЛЬ 

91 
291, 491 

691 

РАЗБРЫЗГИВАЮЩИЙ 
ПОД ДАВЛЕНИЕМ - ЗУБЧАТЫЙ 

МАСЛЯНЫЙ НАСОС 

J 
М 

СМАЗКА КАРТЕРА ДВИГАТЕЛЯ 

ВСЕ СПУСКНОЙ 
ЖИДКОСТИ (СТАНДАРТ) 
ТОЛЬКО ПРОТИВОВЕСЫ 

3 
 
 
 

9 

ТИП КЛАПАНА/ПРОТИВОВЕСА 

ВСЕ РТFE F МАТЕРИАЛ ПОРШНЕВЫХ 
КОЛЕЦ 

ВСЕ АЛЮМИНИЙ (НОРМАЛЬНО) 
 

ЧУГУН-ОЛОВО 

В 
 

D 

ЦЕНТРОВКА 

ВСЕ БУНА-Н (НОРМАЛЬНО) 
РТFE 

ВИТОН* 
НЕОПРЕН* 

А 
В 
С 
D 

МАТЕРИАЛ КРУГЛЫХ 
ПРОКЛАДОК 
« О-РИНГ» 

  
* ВИТОН И НЕОПРЕН – ТОРГОВЫЕ НАЗВАНИЯ ПРОДУКТОВ ФИРМЫ DUPONT 
 
 
ВСЕ ТОЛЬКО КОМПРЕССОР С МАХОВЫМ КОЛЕСОМ - ** НА МОДЕЛИ W 690 

НЕЛЬЗЯ ЗАМОНТИРОВАТЬ 
МАНОМЕТРОВ 
 
 
 
КОМПЛЕКТУЮЩИЕ 
 
 
 
------------107 

ВСЕ МАНОМЕТРЫ НА ГОЛОВКЕ** 100 
ВСЕ УДЛИНЕННЫЙ КОЛЕНЧАТЫЙ ВАЛ 101 
ВСЕ УДЛИНЕННЫЙ ВАЛ + МАНОМЕТРЫ** 102 
ВСЕ ПРИВОД С КЛИНОВИДНЫМ РЕМНЕМ ОТ 

ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ, МАНОМЕТРЫ** 
103 

ВСЕ КАК 103, ПРИВОД  ОТ ДВИГАТЕЛЯ 
ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ 

104 

ВСЕ КЛИНОВИДНЫЕ РЕМНИ, МАНОМЕТРЫ**, 
МЕХАНИЧЕСКИЙ СЕПАРАТОР ЖИДКОСТИ, 
ПЕРЕКРЕСТНЫЙ КЛАПАН, ФИЛЬТР, ПРИВОД С 
ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ 
КАК 107 СЕПАРАТОР, УПРАВЛЯЕМЫЙ ЭЛЕКТР. 

107 
 
 
 

107А 
ВСЕ КАК 107, ПРИВОД  ОТ ДВИГАТЕЛЯ 

ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ 
108 

ВСЕ КЛИНОВИДНЫЕ РЕМНИ, МАНОМЕТРЫ**, 
МЕХАНИЧЕСКИЙ СЕПАРАТОР ЖИДКОСТИ, 
ПРИВОД С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ 
КАК 109 СЕПАРАТОР, УПРАВЛЯЕМЫЙ ЭЛЕКТР. 
КАК 109  АВТОМАТИЧЕСКИЙ СЕПАРАТОР ТИПА 
ASME 

109 
 
 

109А 
 

109В 
ВСЕ КАК 109, ПРИВОД  ОТ ДВИГАТЕЛЯ 

ВНУТРЕННЕГО СГОРАНИЯ 
110 

 
 
 



 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

 
 



 

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
 
 

                                                 ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 

 
 

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 

 
ДЛЯ ОДНОСЕКЦИОННОГО КОМПРЕССОРА 

 
 

91 
 

 
290 

 
291 

 
490 

 
491 

 
690 

 
691 

ДИАМЕТР ЦИЛИНДРА, см 
 

7,62 7,62 7,62 10,16 10,16 11,43 11,43 

ХОД, см 6,35 6,35 6,35 7,62 7,62 10,16 10,16 
 

ОБЪЕМ ХОДА, л/мин: 
 
МИН. при 300 об/мин 
МАКС. при 825 об/мин 
 

 
 

85 
226 

 
 

170 
453 

 
 

170 
453 

 
 

368 
1019 

 
 

368 
1019 

 
 

623 
1699 

 
 

623 
1699 

* МАКС. ДАВЛЕНИЕ, бар 
 

24,14 19,31 24,14 19,31 24,14 19,31 24,14 

МАКС. МОЩНОСТЬ 
ДВИГАТЕЛЯ, лош.сил 
 

 
7,5 

 
15 

 
15 

 
15 

 
15 

 
35 

 
35 

МАКСИМАЛЬНАЯ 
ТЕМПЕРАТУРА НА 
ВЫХОДЕ, º С 
 

 
 

177 

 
 

177 

 
 

177 

 
 

177 

 
 

177 

 
 

177 

 
 

177 

 
 

* Вышеуказанные значения - это сопротивляемость на давление цилиндра и    
   головки компрессора. Для большинства компрессоров максимальное      
   давление нагнетания будет ограничено до минимального значения, из-за  
   мощности привода, температуры и нагрузки. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 



 

 
ВЕЛИЧИНА МОМЕНТА ЗАТЯЖКИ БОЛТОВ  

АНГЛИЙСКАЯ ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ (FT - LB, IN - LB) 
 

 
МОДЕЛЬ 

КОМПРЕССОРА 

 
Ш
А
Т
У
Н 

КО
РП
УС 
ПО
ДШ
ИП
НИ
КА 

КР
ЫШ
КА 
ПО
ДШ
ИП
НИ
КА 

КРЫ
ШКА 
КАР
ТЕР

А 
ДВИ
ГАТ
ЕЛЯ 

 
 

НА
ПР
АВ-
ЛЯ
Ю

ЩА
Я 

ПО
ЛЗ
УН
А 

ЦИЛ
ИНД

Р 
ГОЛ
ОВК

И 
(1,2) 

 

К
Р
Ы
Ш
К
А 
К
Л
А
П
А
Н
А 

  
ГАЙ
КА 

ПОР
ШН
Я 

 
БОЛТ

Ы 
ПОРШ

НЯ 
(IN-LB) 

 
ПРОК
ЛАДК

А 
КЛАП
АНА 

О - 
РИ
НГ
И 

КЛА
ПА
НА 

91 28 38 38 15 30 20 --- 40 45 50 40 25 
291 28 30 30 13 25 20 --- 40 45 50 40 25 
491 30 26 35 8 33 33 35 40 45 100 40 25 
691 40 40 40 9 40 30 37 40 60 100 40 25 

(1) Предварительное закручивание – до конца все болты с головкой, в 
указанной последовательности. Окончательное – до значения момента,    
указанного в таблице. 

(2)  Повторить затяжку с силой момента после 2-5 часов работы. 
 

 



 

 
 

ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
 

ЗАЗОРЫ И РАЗМЕРЫ 
 

 
ПАРАМЕТР 

 
91 

 
291 

 
491 

691 
КАРТЕР  

ДВИГАТЕЛЯ 

** ЗАЗОР ПОРШНЯ «Х» 
(рис. 5.4 А и 5.4 В) 

.020 

.044 
.020 
.044 

.000/.020 

.024/.044 
.000/.015 
.012/.027 

ЗАЗОР ПОДШИПНИКА 
ШАТУНА  

0.0005 
0.0025 

0.0005 
0.0025 

0.0005 
0.0025 

0.0019 
0.0035 

ЗАЗОР ПАЛЬЦА 
НАПРАВЛЯЮЩЕЙ ВО 
ВТУЛКЕ* (МАКС) 

 
 

0.0009 

 
 

0.0009 

 
 

0.0009 

 
 

0.0020 
ДИАМЕТР ЦИЛИНДРА (МАХ) 3.009 3.009 4.011 4.515 
ЧИСТОТА ПОВЕРХНОСТИ 
ЦИЛИНДРА 

 
16-32 

 
16-32 

 
16-32 

 
16-32 

ПОРШНЕВОЕ КОЛЬЦО - 
ТОЛЩИНА ВДОЛЬ РАДИУСА 
(МИН) 

 
 

0.082 

 
 

0.082 

 
 

0.082 

 
 

0.082 
ЗАЗОР МУФТЫ ВАЛА     



 

НАСОСА ВО ВТУЛКЕ (МАКС) 0.0050 0.0050 0.0050 0.0050 
ОСЕВОЙ ЗАЗОР 
КОЛЕНЧАТОГО ВАЛА 

0.000 
0.002 

0.000 
0.002 

0.000 
0.002 

0.002 
0.003 

БИЕНИЕ МАХОВОГО КОЛЕСА 
НА НАРУЖНОМ ДИАМЕТРЕ 
(МАКС) 

 
 

0.020 

 
 

0.020 

 
 

0.020 

 
 

0.020 
ЗАЗОР ПОЛЗУНА В 
НАПРАВЛЯЮЩЕЙ (МАКС) 

 
.011 

 
.011 

 
.012 

 
.013 

ЧИСТОТА ПОВЕРХНОСТИ 
ОТВЕРСТИЯ 
НАПРАВЛЯЮЩЕЙ ПАЛЬЦА 

СРЕДНЕЕ КВАДРАТИЧЕСКОЕ ОТКЛОНЕНИЕ 
ШЕРОХОВАТОСТИ ПОВЕРХНОСТИ 32 

(ДОПУСТИМО ОГРАНИЧЕННОЕ ЧИСЛО 
ЦАРАПИН И УГЛУБЛЕНИЙ) 

 
 

*  Размеры, получаемые при хонинг-процессе, поставляются вместе со втулкой     
   (втулку следует сначала осадить, а потом хонинговать). 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

ПРИЛОЖЕНИЕ 6.1 
 

ВЫБОР ХАРАКТЕРИСТИК КОМПРЕССОРА ПРИ РАБОТЕ С ПРОПАНОМ 

 
 
Данные о компрессорах большей производительности предоставит 
производитель. 

ВНИМАНИЕ ! 
(1) Производительность подана для 70 ºF. Она зависит от размеров 

труб, арматуры, вида продукта и температуры. В случае 
необходимости производитель предоставит подробные 
вычисления на компьютере. 

(2)  Ременной шкив: 
- для модели 91 – 2 ремня, -  
- для моделей 290, 291, 490, 491 – 3 ремня,  
- модель 691 – 4 ремня. 

(3) Вышеуказанные размеры труб принимаются за минимальные. Если 
длина превышает 30,5 м (100 футов), следует применить следующий 
по размеру больший диаметр. 



 

ПРИЛОЖЕНИЕ 6.2 
 

ВЫБОР ХАРАКТЕРИСТИК КОМПРЕССОРА ПРИ РАБОТЕ С N - БУТАНОМ 

 
 
Данные о компрессорах большей производительности предоставит 
производитель. 

ВНИМАНИЕ ! 
(1) Производительность подана для 70 ºF. Она зависит от размеров труб, 

арматуры, вида продукта и температуры. В случае необходимости 
производитель предоставит подробные вычисления на компьютере. 

(2) Ременной шкив: для 91 – 2 ремня, 290, 291, 490, 491 – 3 ремня, 691 – 4 
ремня. 

(3) Вышеуказанные размеры труб принимаются за минимальные. Если длина 
превышает 30,5 м (100 футов), следует применить следующий по размеру 
больший диаметр. 



 

ПРИЛОЖЕНИЕ 6.3 
 

ВЫБОР ХАРАКТЕРИСТИК КОМПРЕССОРА ПРИ РАБОТЕ С АММИАКОМ 

 
 

Данные о компрессорах большей производительности предоставит 
производитель. 
 

ВНИМАНИЕ ! 
(1) Производительность подана для 70 ºF. Она зависит от размеров 

труб, арматуры, вида продукта и температуры. В случае 
необходимости производитель предоставит подробные 
вычисления на компьютере. 

(2) Ременной шкив: для 91 – 2 ремня, 290, 291, 490, 491 – 3 ремня, 691 – 4 
ремня. 

(3) Вышеуказанные размеры труб принимаются за минимальные. Если 
длина превышает 30,5 м (100 футов), следует применить 
следующий по размеру больший диаметр. 

 
 
 
 



 

ПРИЛОЖЕНИЕ 7 
 

ДИАГНОСТИКА НЕИСПРАВНОСТЕЙ КОМПРЕССОРА 
 
Неисправности компрессоров фирмы CORKEN устраняются, в основном, очень 
просто. В таблице указаны неисправности, которые встречаются чаще всего и 
перечень причин. В случае, если неисправность не указана в таблице и трудно 
найти причину, следует обратиться к производителю. 
 

НЕИСПРАВНОСТЬ ПРИЧИНА 
НЕБОЛЬШАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 1, 2, 3, 4, 16 
ПЕРЕГРЕВ 1, 2, 3, 5, 6, 11, 15 
СТУК, ШУМ 1, 7, 9, 10, 11, 14 
МАСЛО В ЦИЛИНДРЕ 8, 14 
БЫСТРЫЙ ИЗНОС ПОРШНЕВЫХ КОЛЕЦ 1, 3, 5, 6, 11, 14, 15 
ВЫТЕКАНИЕ ПРОДУКТА ЧЕРЕЗ ВОЗДУХООТДЕЛИТЕЛЬ КОРОБКИ 8, 14 
ВЫТЕКАНИЕ ПРОДУКТА 4, 8, 14, 16 
ВЫТЕКАНИЕ МАСЛА ВОКРУГ ОСНОВАНИЯ КОМПРЕССОРА 17, 18 
БРАК ДАВЛЕНИЯ МАСЛА 19, 20 
ЧРЕЗМЕРНЫЕ КОЛЕБАНИЯ 1, 7, 9, 10, 11, 12, 13, 28 
ПЕРЕГРЕВ ДВИГАТЕЛЯ ИЛИ «ВЫБРОС» ПУСКАТЕЛЯ 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28 

 
ВОЗМОЖНЫЕ ПРИЧИНЫ ЧТО СЛЕДУЕТ ДЕЛАТЬ 

1. КЛАПАНЫ ИСПОРЧЕНЫ, НЕ ГЕРМЕТИЧНЫ ПРОВЕРИТЬ, ВЫЧИСТИТЬ, ОТРЕМОНТИРОВАТЬ 
2. ПОРШНЕВЫЕ КОЛЬЦА СРАБОТАННЫЕ ПРОВЕРИТЬ И ОБМЕНЯТЬ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 

НЕОБХОДИМОСТИ 
3. ЗАГРЯЗНЕН ФИЛЬТР НА ВХОДЕ  ВЫЧИСТИТЬ ИЛИ ОБМЕНЯТЬ СЕТКИ 
4. ПРОТЕКАНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ ПРОВЕРИТЬ И ОТРЕМОНТИРОВАТЬ 
5. ПОВЫШЕННАЯ ТЕМПЕРАТУРА НА ВХОДЕ ИЛИ 
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ 

КОНСУЛЬТАЦИЯ С ПРОИЗВОДИТЕЛЕМ 

6. ПОВЫШЕННАЯ СТЕПЕНЬ СЖАТИЯ ПРОВЕРИТЬ НАЗНАЧЕНИЕ 
7. СВОБОДНОЕ МАХОВОЕ КОЛЕСО ИЛИ РЕМЕНЬ НАТЯНУТЬ 
8. ИЗНОШЕННАЯ НАБИВКА САЛЬНИКА ОБМЕНЯТЬ 
9. СРАБОТАННЫЙ ПОРШНЕВОЙ ПАЛЕЦ И ВТУЛКА ОБМЕНЯТЬ 
10. СРАБОТАННЫЕ ПОДШИПНИКИ ОБМЕНЯТЬ 
11. НЕ УРАВНОВЕШЕНА НАГРУЗКА  ПРОВЕРИТЬ КЛАПАН, КОНСУЛЬТАЦИЯ С 

ПРОИЗВОДИТЕЛЕМ 
12. ПЛИТА ПОД КОМРЕССОРОМ 
НЕДОСТАТОЧНОГО РАЗМЕРА 

УПРОЧНИТЬ, ОБМЕНЯТЬ ИЛИ ЗАЛИТЬ ДОПОЛНИТЕЛЬНО 

13. НЕПРАВИЛЬНОЕ КРЕПЛЕНИЕ ИЛИ 
ФУНДАМЕНТ 

ИСПРАВИТЬ КРЕПЛЕНИЕ, ФУНДАМЕНТ 

14. ЗАЗОР КЛАПАНА, ПОРШНЯ,САЛЬНИКА ОЬМЕНЯТЬ ИЛИ ОТРЕГУЛИРОВАТЬ 
15. ЗАГРЯЗНЕНЫ ОХЛАЖДАЮЩИЕ РЕБРА ЧИСТИТЬ 1 РАЗ В НЕДЕЛЮ 
16. НЕ СМАЗАН ПЕРЕКРЕСТНЫЙ КЛАПАН ПРОВЕСТИ ОСМОТР, СМАЗАТЬ 
17. УТЕЧКА ГАЗА С ВЫХЛОПОМ МАСЛА ИЗ 
КАРТЕРА ДВИГАТЕЛЯ 

ЗАТЯНУТЬ САЛЬНИКОВУЮ ГАЙКУ  

18. ИСПОРЧЕН УПЛОТНИТЕЛЬ МАСЛА ОБМЕНЯТЬ 
19. ОТСУТСТВИЕ МАСЛА В КАРТЕРЕ ДВИГАТЕЛЯ ДОПОЛНИТЬ 
20. МАСЛЯНЫЙ НАСОС СМ. РЕГУЛЯЦИЮ ДАВЛЕНИЯ МАСЛА 
21. НИЗКОЕ НАПРЯЖЕНИЕ СРАВНИТЬ НАПРЯЖЕНИЕ СО ЗНАЧЕНИЕМ, УКАЗАННЫМ 

НА ЩИТКЕ, ВЫЯСНИТЬ С ЭНЕРГЕТИЧЕСКОЙ СТАНЦИЕЙ 
22. БРАКОВАННОЕ СИСТЕМА ПРОЛОЖЕННЫХ 
КАБЕЛЕЙ ДВИГАТЕЛЯ 

ПРОВЕРИТЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКУЮ СХЕМУ 

23. НЕДОСТАТОЧНОЕ СЕЧЕНИЕ ТРУБОПРОВОДА ОБМЕНЯТЬ  
24. НЕПРАВИЛЬНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 
МОЩНОСТИ 

НАПРЯЖЕНИЕ, ФАЗА И ЧАСТОТА ДОЛЖНЫ 
СООТВЕТСТВОВАТЬ ЗНАЧЕНИЯМ НА ЩИТКЕ 

25. НЕДОСТАТОЧНАЯ ВЕЛИЧИНА ПУСКОВОГО 
ПОДОГРЕВАТЕЛЯ 

ПРОВЕРИТЬ И ОБМЕНЯТЬ  СОГЛАСНО С ИНСТРУКЦИЕЙ 
ПРОИЗВОДИТЕЛЯ 

26. ПЕРЕГРУЗКА КОМПРЕССОРА УМЕНЬШИТЬ ОБОРОТЫ 
27. КОРОТКОЕ ЗАМЫКАНИЕ ДВИГАТЕЛЯ СМ. ИНСТРУКЦИЮ МОНТАЖА ПРИВОДА 
28. БРАКОВАННЫЙ ПОДШИПНИК ДВИГАТЕЛЯ СМАЗАТЬ СОГЛАСНО С ИНСТРУКЦИЕЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ 
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КАРТА ЭКСПЛУАТАЦИИ КОМПРЕССОРА CORKEN 
(ДЛЯ КОМПРЕССОРОВ С ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ ПРИВОДОМ) 

 
№ модели .................................................... № серийный .......................................... 
 
ОБОР/МИН ...................................................№ комплекта ......................................... 
 
Двигатель: мощность ....................., корпус .........................., обор/мин .................., 
                   
Производитель.............................................................................................................. 
 
Дата монтажа .......................................... Дата запуска ............................................. 
 
Потребитель:  ............................................................................................................... 
 
Местонахождение: ....................................................................................................... 
 
Телефон для контакта: ................................................................................................ 
 
Производитель и тип масла ........................................................................................ 
 
Установка выключателя: 
Давление всасывания ............................... Давление нагнетания ............................ 
 
 
 
Дата ............. Время ............ Темп. окруж. среды ........... Счетчик времени............. 
 
Значения: Давление на всасывании ...........Температура на всасывании............ 

 
Давление на перекачке ..............Температура на перекачке .............. 
 
Уровень масла ............................Фильтры ............................................ 
 
Обмен масла .............................. Положение клапанов ....................... 
 
Болты махового колеса ............. Натяжение ремней ........................... 
 
Фундаментные болты ................ Указатели (нулевое положение)...... 
 
Ток двигателя ................... Опоражнивание сепаратора ..................... 

 
Другие замечания ........................................................................................................ 
........................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................ 
 
Проверено (подпись) ................................................................................................... 
 


